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WE ARE WELDING

Picomig 180 puls TKG

090-005545-00502

¢ Impulzni svafovani v ochranném plynu

e Standardni svafovani v ochranném plynu

* Synergicky nebo ruéni rezim svarovani

¢ Synergické charakteristiky pro ocel, CrNi a hlinik

* Bezplatny bali¢ek WPQR pro certifikaci véetné EXC2 dle CSN EN 1090 a pro
svarovani nelegovanych oceli v€etné S355

e Optimalni pro svafovani plnénymi draty s vlastni ochranou

¢ Plynule nastavitelna dynamika svafovaciho oblouku (G¢inek tlumivky)

¢ Ruc¢ni svafovéani obalenou elektrodou

e 2taktni/4taktni rezim

¢ Intervalové svarovani

¢ Nastavitelné predfuk plynu/dofuk plynu

« Uspora elektrické energie diky vysokému stupni téinnosti

e Svarovani WIG Liftarc

¢ Robustni skiin vhodna na stavenisté

¢ 4kladkovy pohon Vybaveni pro ocelové draty 0,8 mm + 1,0 mm

¢ Jednoducha zména polarity svafovani bez pouZiti nastrojl

e Chranéno proti stfikajici vodé IP23

e Prdmér civky dratu az 200 mm/D200

¢ Sitovy kabel 3,5 m se zastrékou 16 A s ochrannym kontaktem

¢ Pfipojeni na sit' 230 V/16 A

¢ Vysoké tolerance sitového napéti +15 %/-40 %, a tim neomezené schopné pro
generatorovy provoz

¢ Ochrana proti pfepéti: Nechténym pfipojenim pfistroje k sitovému napéti
400 V nedojde k poskozeni pristroje

MIG/MAG WIG Ruéni svafovani elektrodou
Rozsah nastaveni svarovaciho proudi 5A-180A 5A-150A
Doba zapnuti za okolni teploty 40 °C
25 % 180 A -
30 % — 180 A -
35 % - 150 A
60 % 120 A 140 A 110 A
100 % 100 A 120 A 100 A
Napéti naprazdno 80V
Sit'ové frekvence 50 Hz / 60 Hz
Max. pfipojovaci vykon 6.4 kVA 4.4 kVA 5.5 kVA
Doporucéeny vykon generatoru 8 kVA 5.9 kVA 7.4 kVA
cos ¢ 0.99
Stupen G¢innosti 86 %
Primér civky 200 mm
Rozméry pFistroje DxSxV v mm 685 x 280 x 360
Hmotnost pfistroje 15.5kg
Kryti IP 23
Pripojka svafovaciho hofaku Centralni pfipojka Euro
Normy IEC 60 974-1; -5; -10 / Symbol S / T¥ida elektromagnetické

kompatibility A
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WE ARE WELDING

Vybaveni svarovaciho pracovisté ke svarovani MIG/MAG

MT221G M7 4m
094-500050-00004

Plynem chlazeny svafovaci hofak MIG/MAG

Nejlepsi vlastnosti pro zapaleni také u tenkych dratd

Ergonomicky tvarovana rukojet’ pro dlouhodobou praci

Vybaveni z vyroby (ocelovy drat @ 1,0 mm):

Plynovéa hubice @ 13 mm; 66 mm

Rozdélovag plynu @ 14 mm; 12,5 mm

Proudova $picka M7 x 30 mm; & 1,0 mm a mezikus M7 x 31,5 mm
nebo proudova Spicka M6 x 28 mm; &1,0 mm a mezikus M6 x 30,5 mm
Vodici spirdla modré; @ 1,5 mm x 3,8 mm

WK25mm?2 230A/60% 4m/K
092-000016-00000

@ » Kompletn& namontované zemnici kabely se svorkou

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D
394-002910-00030

Vyrobeno podle CSN EN ISO 2503

Maximalni vstupni tlak 230 bar

Jednostupriové

Plynulé nastaveni s vysokou presnosti

Bezpecénostni manometr se zobrazenim tlaku nebo pritoku (bar/psi nebo litry
za minutu)

S uzaviracim ventilem

Plynova hadice
094-000010-00001

@& ¢ Na obou stranach vybaveno plastovymi maticemi k montazi bez pouziti nastrojl
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WE ARE WELDING

Prislusenstvi

OW 15KG PICOMIG

092-000312-00000

h g e Trolly Picomig 180 s drzakem pro civku dratu 300 mm

) -

ON FILTER PICOMIG

092-002553-00000

~ « Filtr na negistoty na vstupu vzduchu
e Spolehlivé chrani pfistroj pfed necistotami v tézkych pracovnich podminkach.
\
ON CS 55

092-002549-00000

e Jefabovy zavés pro Picomig 180/185 D3/305 D3; Phoenix a Taurus 355
kompaktni; drive 4

Plynova hadice
094-000010-00001

¢ Na obou stranach vybaveno plastovymi maticemi k montazi bez pouziti nastrojl

MT221G M6 3m

094-500075-00000

¢ Plynem chlazeny svafovaci hofdk MIG/MAG

¢ Nejlepsi vlastnosti pro zapaleni také u tenkych drat

e Ergonomicky tvarovana rukojet’ pro dlouhodobou praci

Vybaveni z vyroby (ocelovy drat @ 1,0 mm):

Plynova hubice @ 13 mm; 66 mm

Rozdélovag plynu @ 14 mm; 12,5 mm

Proudova Spicka M7 x 30 mm; & 1,0 mm a mezikus M7 x 31,5 mm
nebo proudova Spicka M6 x 28 mm; &1,0 mm a mezikus M6 x 30,5 mm
Vodici spirdla modra; @ 1,5 mm x 3,8 mm
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WE ARE WELDING

Prislusenstvi

TIG 150 G GRIP EZA 4m

394-512291-04000

e Gasgekihlter WIG-SchweiBbrenner
e Eurozentralanschluss fir den Betrieb an Picomig, Taurus, Phoenix und alpha Q
@ (auBer alpha Q 330)

¢ Einzeldrucktaster

¢ Ergonomische GRIP-Griffschale fir hohe Griffsicherheit und Ergonomie
Exzellente HF-Sicherheit

Ausriistung ab Werk:

Elektrodenhalter: @ 2,4 mm

Gasdise: @ 10 mm, Gr6Be 8

Wolframelektrode E3 (lila): @ 2,4 mm

Brennerkappe "mittel"

Trolly 35-1
090-008629-00000

Transportni vozik

Pevnd a stabilni konstrukce

Pro Picomig 180, Picotig 200/200 MV, Tetrix 200, Pico 180 a Pico 220
* K pfepravé jednoho proudového zdroje a jedné plynové lahve

WK25mm?2 230A/60% 4m/K
092-000016-00000

@ » Kompletn& namontované zemnici kabely se svorkou

[

WK25mm?2 230A/60% 4m FIX
398-000593-00000

¢ Kompletné namontované zemnici kabely s originalni fixacni svorkou
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WE ARE WELDING

Prislusenstvi

EH 25gmm 4m
092-000017-00000

e Kompletné namontovany drzak elektrody s kabelem

DM 842 Ar/CO2 230bar 151 D

394-002910-00015

@ O
*‘ /}r Vyrobeno podle CSN EN ISO 2503

— == Maximalni vstupni tlak 230 bar

4 Jednostupriové

Plynulé nastaveni s vysokou presnosti

Bezpecénostni manometr se zobrazenim tlaku nebo pritoku (bar/psi nebo litry
za minutu)

e S uzaviracim ventilem

= At

ADAP DZA/EZA

094-016765-00000
@ % ¢ Adaptér svarfovaciho hofaku s centralni pfipojkou Dinse na centralni pfipojku
Euro, na strané pfistroje

CAPTUB L=69 mm; & < 2,0 mm
094-014667-00000

\ ¢ Kapilara pro nasazeni na vodici spiralu pfi svafovani ocelovych dratud
¢ Doporuceni:

¢ Ke svafovani s tvrdymi neaditivovanymi dratovymi elekirodami (ocel) pouzijte
vodici spirélu s kapilarou.

* Pro svafovani nebo pajeni mékkych nebo aditivovanych dratovych elektrod
pouzijte bovden posuvu dratu s vodici trubkou

¢ Vhodnd k zafizeni Picomig 180 a Pico drive 200C
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WE ARE WELDING

Prislusenstvi

GuideTube L=66 mm, @ 4,4 x 5 mm
094-018316-00000

\ ¢ Vodici trubka pro nasazeni na bovden posuvu dratu pfi svafovani nebo pajeni
mekkych nebo legovanych dratovych elekirod

¢ Doporuceni:

¢ Ke svafovani s tvrdymi neaditivovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzijte
vodici spirélu s kapilarou.

¢ Pro svarovani nebo pajeni mékkych nebo aditivovanych dratovych elektrod
pouzijte bovden posuvu dratu s vodici trubkou

¢ Vhodnd ke svarovacim pfistrojim fad alpha Q, Phoenix, Taurus, (vZdy jen se
skiini xx5) a Picomig bez pohonu eFeed

¢ Vhodnd k podavac¢tim dratu fady drive 200C

FE 2DR4R 0.6+0.8
092-000839-00000

” e Nahradni kladky pro ocelovy drat (standardni ocelové provedeni)

¢ Obsahuje 2 hnaci kladky

FE/AL 2GR4R

092-000844-00000

Nahradni pfitlaéné kotouce, standardni ocel

AL 4ZR4R 0.8+1.0

092-000869-00000

ROE 2DR4R 0.8/0.9+0.8/0.9
092-000834-00000

Nahradni kladky pro hlinikovy drat
Obsahuje 4 hnaci kladky

Néahradni kladky na plnény drat
Obsahuje 2 hnaci kladky
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WE ARE WELDING

Prislusenstvi

ROE 2GR4R
092-000838-00000

.. ¢ Nahradni pfitlacné kotouce pro plnény drat

AL 2ZR4R 0.8+1.0
092-000873-00000

Nahradni kladky pro hlinikovy dréat
¢ Obsahuje 2 hnaci kladky

URUE AL 4ZR4R 0.8+1.0 SF

092-002268-00000

N N N
&b « Obsahuije 4 dvojité kladky, 2 ozubené vénce a 2 distanéni krouzky
o o ¢ Pro zafizeni Tetrix drive 4L, vSechna zafizeni drive 200C, Picomig 180 a T drive
4 Rob 3

URUE ROE 2DR4R 0.8/0.9+0.8/0.9 SF
092-000410-00000

e é.-
e e ﬁ o » Obsahuje 2 dvojité kladky, 2 ozubené vénce, 2 pfitlaéné kotoude a 2 distanéni
krouzky
¢ Pro zafizeni Tetrix drive 4L, vSechna zafizeni drive 200C, Picomig 180 a T drive
4 Rob 3
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