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SFA/AWS A 5.1: E 7018-1
ENISO 2560 - A:E424 B

Pouziti:

Elekiroda pro svarovani ddlezitych konstrukci
a zafizeni pracujicich za nizkych teplot z oceli napf.
P235/S235 - P420/S420. Vhodnad pro svarovani
tlustych plechd.

Klasifikace/certifikace:

CE EN 13479 GL 3 YH10
DB 10.157.02 LR 3,3YHI15
BV 3Y TOV 05595

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu:
C Si Mn
0,06 0,50 1,30

Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:

Obal:

bazicky
Teplota presuseni: 100°C/1h + 300-350°C/2h

=M

LT

plati do priméru 3,2 mm

Svarovaci proud:

Polohy svarovani:

Podminky Stav Tepl. zk. Rm ReL As/(As) KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -40 | -45
ISO TZ0 +20 540 470 28 150 | 100 -
AWS TZ0 +20 >490 >400 (>22) N Y
TZ 0 - stav po svarovani
Vykonové parametry:
Primér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
horfeni | sv. kovu | sv. kovu) [ navaf.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 80-100 24 114 61 0,64 75 0,80
3,2 450 110 - 140 24 114 79 0,67 35 1,29
4,0 450 140 - 170 22 110 94 0,67 23 1,63
5,0 450 190 - 230 22 111 110 0,67 15 2,19
Baleni:
Prdmér Délka Baleni Hmotnost ks v Hmotnost | Krabiéek | Hmotnost
baleni baleni 1000 ks v kartonu kartonu
(mm) (mm) (kg) (kg) (ks) (kg)
2,5 350 krabicka 47 226 20,8 3 14,1
3,2 450 krabicka 6,5 154 422 3 19,5
4,0 450 krabicka 6,4 100 64,0 3 19,2
5,0 450 krabicka 6,9 70 98,6 3 20,7






