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SFA/AWS A 5.28: ER 100S-G

Pouditi:

Pomédény nizkolegovany drat pro svafovani vyso-
kopevnych jemnozrnnych oceli, pouzivanych pfi vyrobé
mostnich, offshore a téznich konstrukci, s minimaini
mezi kluzu 610 MPa. Materidl disponuje vybornymi hod-
notami vrubové houzevnatosti i pod teplotami -60°C. Pfi
pouziti pro automatizované svarovani potrubi do uzké
mezery mize byt dosazeno meze kluzu az 700 MPa
a lze ho pouZzit pro svafovani potrubi z oceli X80.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:

=

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- . . C Si Mn Ni Mo Ti
!(Iasmkace certifikace: 0,08 0,65 180 1.00 0,40 0.15
Polohy svarovani:
A I
N 5] Ef Sy
Jiné udaje:
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A, KV (J)°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
AWS TZ0 M21 700 620 20 130 | 90 | 70
AWS TZA1 M21 700 640 24 140 | 110 | 70
TZ 0 - stav po svareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12/4 15- 6,6
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