EZ5 OK Tigrod 5754

(OK Tigrod 18.13)

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)
SFA/AWS:  (ER5754)

PouZiti:

Drét typu AIMg3 pro svarfovani hlinikovych slitin s obsa-
hem hof¢iku do 3%.

Interpass teplota 150°C.

Doporucuje se predehrev 80 - 120 °C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. Si Mn Al Fe Mg Zn
AlMg1, AIMg3, AIMg2,7Mn, G-AIMg3 a jiné <025 <05 zaklad <0,40 3.0 <0.20
Klasifikace, certifikace: L
TOV 04759 Jiné udaje:
W.Nr.  3.3536
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpoz2 As
MPa MPa %
EN | " | 230 | 110 | 23
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