Z=5 OK AristoRod 12.62

EN ISO 14341-A: G 2Ti
SFA/aws A5.18: ER70S-2

D15

PoudZiti:

Nepomédény svafovaci drat pro svafovani nelego-
vanych a jemnozrnnych oceli.
dezoxidantlim Al-Ti-Zr jej m(iZzeme pouzit pro svafovani
okujenych plechld. Je téz vhodny pro svafovani
povrchové upravenych plechd.

Diky pfidanym

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A G423 C12Ti
EN ISO 14341-A G 46 4 M21 2Ti

Ochranny plyn:
80Ar/20C0O,, CO,

Typ legury:
Mn/Si

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn
0,07 0,51 0,85
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 A, As KV (J)°C
MPa MPa % % 29 | -30 | -40
AWS (03 500 450 26 >47 | >47
EN C1 570 470 26 100 180
EN M21 625 570 26 - 195 180
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) 9/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18- 24 95 14 3,2-10,0 0,8-25
0,9 70 - 250 18 - 26 96 15 3,0-12,0 0,8-33
1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-15,0 1,0-5,0
1,2 120 - 380 18- 35 97 18 2,5-15,0 1,3-8,0
1,6 225 - 550 28 - 38 98 20 2,3-15,0 21-114




Z=5 OK AristoRod 12.63

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G 4Sit

PouZiti:

Nepomédény drdt pro svafovani nizkolegovanych
jemnozrnnych oceli s minimalni mezi kluzu do 460 MPa
ve smésném plynu Ar/CO, nebo do 420 MPa v CO..
Drat umoznuje svafovani vysokym proudem (sprchovy
proces) a ma kratky prenos oblouku v poloze vodorovné
i mimo ni.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
C, M20, M21

Klasifikace svarového kovu:

ENISO 14341-A: G 42 3 C1 4Sit
G 46 4 M21 4Sid

Svafovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Klasifikace, certifikace: 0(1:0 1SOiO 1M7no
ABS 3YSA (C1) ’ ’ ’
ABS SYSA (M21) Polohy svarovani:
BV SA3YM (C1 & M21) EEEE
CE EN 13479 K AR
CWB B-G 49A 3 C1 S6 (B-G
49A 3 C G6)
DB 42.039.30
DNV-GL 1l YMS (C1)
DNV-GL Il YMS (M21)
LR 3YS H15 (C1)
LR 3YS H15 (M21)
NAKS/HAKC 1.2MM
VdTOV 10051
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Ret (Rpo2) | As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % |+20|-20 | -30 | -29 |-40
EN TZ0 M21 595 525 26 |130 (90 | 70 60
EN TZ A M21 385 520 28 | 120 | 90
EN TZ0 C1 570 475 25 | 110 | 70
AWS TZ0 C1 >480 (>400) (>22) >27
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Vytéznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 185 18 -24 95 14 3,2-25,0 08-25
1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-25,0 1,0-55
1,2 120 - 380 18 - 35 97 18 2,3-20,0 1,2-8,0
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£5 OK Autrod 12.64

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6
EN ISO 14341-A: G 4Sit

D17

Pougiti:

Pro svafovani nizkolegovanych jemnozrnnych oceli
pro vyrobu tlakovych nadob apod. Vy3si obsah Si
a Mn zvySuje mez kluzu v porovnani s OK Autrod
12.51. Drat umoziuje svafovani vysokym proudem
(sprchovy proces) a mé kratky pfenos oblouku v po-
loze vodorovné i mimo ni. Drat je dodavan i ve velkoka-
pacitnim baleni MARATHON PAC™ (plati pro primeér
0.8,1.0a 1.2 mm).

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné

Klasifikace, certifikace:

ABS 3YSA

BV SA3YM

CE EN 13479
DB 42.039.11
DNV-GL Il YMS

LR 3YS H15
NAKS/HAKC 1.2-1.6 mm
RS 3YMS

VdTUV 04294

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G 42 3 C14Si1
EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 4Si1

Svafovaci proud: [ =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn
0,10 1,00 1,70

Polohy svarovani:

LT

Podminky Stav Plyn Rm Ret (Rpo2) | As(Ad) KV (J)/°C
MPa MPa % | +20| 20 | -30 | -29
EN TZ0 M21 595 525 26 130 | >90 | 70
EN TZA1 M21 520 385 28 120 | 90
EN TZ2 M21 465 320 32 100 | 75
EN TZ0 C1 570 475 25 110 | 70
AWS TZ0 o >480 (>400) (>22) >27

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. zihani 920°C/0,5h.

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

@d Proud Napéti VytéZznost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 185 18 -24 95 14 3,2-10,0 0,8-25
1,0 80 - 300 18 - 32 96 16 2,7-15,0 1,0-55
1,2 120 - 380 18 - 35 97 18 2,3-15,0 1,2-8,0
1,6 120 - 380 18 - 35 98 20 2,3-15,0 1,2-8,0




Z Gl 113

SFA/AWS A 5.18: ~ ER 70S-3

ENISO 636-A:  W2Si

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét pro svafovani oceli pevnosti 360 - 440 MPa 11
a soucasti pracujicich do teploty az 425°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
Bézné oceli napf. P 235/S 235 az P 355/S 355.

Svafovaci proud: [=C]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. e . Cc Si Mn
!(Iasmkace certifikace: 0,08 0.60 110
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ret (Rro2) As KV (J)°C
°C MPa MPa % +20 | -40 | -50
EN TZ0 11 +20 500 430 30 160 | 100 | 80
EN TZ0 11 +350 (330)

TZ 0 - stav po svafovani
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£ OK Tigrod 12.

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-3

60

D19

ENISO 636-A:  W2aSi
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét pro svafovani béznych nelegovanych, jemnozrn- 11
nych oceli, tlakovych n&dob a lodnich plechd.
Klasifikace svarového kovu:
Vhodnost pro svarovani, napf.: EN ISO 636-A: W 38 3 W2Si
P 235/S 235 az P 355/S 355 a jiné
Svarovaci proud:
Klasifikace, certifikace:
ABS 3Y Typické chemické sloZeni dratu (%):
BV 3YM -
C Si Mn
CE EN 13479
DNV IlYM (1) 0,10 0,60 120
VdTOV 11141 o
Jiné udaje:
W.Nr. 15130
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Ret (Rpo2) As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % -18 | -30
EN TZ0 11 515 420 26 90
AWS TZ0 11 >480 (>400) (>22) >27

TZ 0 - stav po svafovani



E£5 OK Tigrod 12.61

SFA/AWS A 5.18:ER 70S-6

ENISO 636-A:  W3Si1
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Svarovaci drat pro svafovani obycejnych a jemnozrm- 11
nych konstrukénich oceli, oceli pro tlakové nadoby
a stavbu lodi. Klasifikace svarového kovu:
EN 1668: W 42 3 W3Si1
Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 235/S 235 az P 420/S 420 a jiné Svafovaci proud:
Klasifikace, certifikace: Typické chemické sloZeni dratu (%):
CE EN 13479 .
Cc Si Mn
DB 42.039.07
TOV 09124 0,09 0,90 1,50
Jiné udaje: D
W.Nr. 15125
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL As(As) KV (J)°C
MPa MPa % 29 | -30
EN TZ0 11 560 470 26 70
AWS TZ0 11 >480 >400 (>22) >27

TZ 0 - stav po svarovani
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£ OK Tigrod 12.

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-6

64

D21

ENISO 636-A:  W4Si1
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat pro svarovani nizkolegovanych jemnozrnnych 11
oceli pro vyrobu tlakovych nadob, lodi apod.
Klasifikace svarového kovu:
Vhodnost pro svarovani, napf.: EN ISO 636-A: W 46 3 W4Si1
P 235/S 235 az P 460/S 460 a jiné
Svarovaci proud:
Klasifikace, certifikace:
ABS 3Y Typické chemické sloZeni dratu (%):
BV 3YM .
CE EN 13479 0?0 1%'0 1M7no
DNV HIYM (11) ’ ’ ’
GL 3Y IR
Jiné udaje:
LA 3 3Y WA 1.5130
TOV 05260 o ’
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm ReL As(Aq) KV (J)°C
MPa MPa % 29 | -30
EN TZ0 11 595 525 26 70
AWS TZ0 11 >480 >400 (>22) >27

TZ 0 - stav po svafovani



£Z5 OK AristoRod

SFA/AWS A 5.28: ER80S-G
ENISO 14341-A: G Z 3Ni1Cu

13.26

Pougiti:

Nepomédény drat pro svafovani oceli se zvySenou
odolnosti proti atmosférické korozi typu CORTEN A,
B, PATINAX, DILLICOR a jiné. Pouziti smésného
plynu zvySuje mechanické hodnoty svarového kovu.
Interpass teplota 170 - 200°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S 235 J2W az S 355 J2G1W a dalSich.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:

EN ISO 14341-A: G420 C1Z3Ni1Cu
G 46 4 M21 Z 3Ni1Cu

Svarovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Ni Cu
CE EN 13479
DB 42.039.32 0,09 0,80 1,40 0,85 0,40
DNV I'YMS (M21), I YMS(C1) Polohy svafovani:
7 I
we L E=IHIET
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A, KV (J)°C
MPa MPa % |+20 | -20 | -40 | -60
aws | Tzo | M2 | e | 540 |26 [140 110 | 87 |50
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (v) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 15 2,7-25,0 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5-6,6
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Z5 OK AristoRod 5

(OK AristoRod 13.13)

SFA/AWS A 5.28:ER100 S-G
EN ISO 16834-A: G Mn3NiCrMo
G 55 4 M Mn3NiCrMo

D23

PouZiti:

Nizkolegovany drét pro svafovani nizkolegovanych oceli
s min. mezi kluzu do 550 MPa pouzitelny i tam, kde je
pozadavek na vrubovou houzevnatost za nizsich teplot,

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Svafovaci proud: [=(*)]

napf. P460 NL2 a jiné.

Interpass teplota 150°C Typické chemické sloZeni dratu (%):
Predehfev 150°C c si Mn Cr Ni Mo
Klasifikace, certifikace: 0,10 0,70 1,40 0,60 0,60 0,20
CE EN 13479 L
LR 4Y55 Polohy svarovani:
4 ol
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % 0 |-20 |-30 | -40 | -50 | -60
EN TZ0 M21 770 690 20 |80 |75 | 65 | 60 | 50 | 50
EN TZ A M21 750 660 24 60 50 35
EN TZ2 M21 750 660 24 195 | 70 | 55 40
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 570°C/1 h, TZ 2 - stav po zihani 620°C/1 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 12 2,0-25,0 04-26
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-25,0 1,0-54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-20,0 1,5-6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 3,5-15,0 3,3-11,6




£Z5 OK AristoRod

(OK AristoRod 13.29)

SFA/AWS A 5.28: ER 110S-G
EN ISO 16834-A: GMn3Ni1CrMo

69

Pougiti:

Nizkolegovany drat pro svafovani nizkolegovanych
vysokopevnych oceli s dobrou vrubovou houzevnatosti
pfi nizkych teplotach, napf. typl N-A-X TRA 56 az 70
apod.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S 420 az S 690 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 16834-A: G 69 4 M Mn3Ni1CrMo

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):
Cc Si Mn Cr Ni Mo Vv

CE EN 13479
DB 42.039.33 0,06 060 160 030 140 025 0,07
EL;]\\// :\)?(CZ)MS Polohy svarovani: D
GL YoM LT
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 800 730 19 100 | 70 | 60
EN TZ 1 M21 750 690 20 130 | 60 | 60
EN TZ2 M21 640 350 26 100 | 50 | 50
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h,
TZ 2 - stav po normalizanim zihani 920°C/0,5h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-25,0 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-20,0 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 22 3,1-15,0 33-11,6
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£Z5 OK AristoRod

(OK AristoRod 13.31)

SFA/AWS A 5.28: ER 120S-G
EN ISO 16834-A: G Mn4Ni2CrMo

79

D25

Pougiti:

Nepomédény nizkolegovany drat uréeny pro svafovani
vysokopevnych oceli, oceli tepelné zpracovanych a
jemnozmnych konstrukénich oceli typu napf. XABO 90
apod. s minimalni mezi kluzu az 850 MPa.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
S 620 az S 890 ajiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 16834-A: G 79 4 M Mn4Ni2CrMo
=(+)

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Mo
CE EN 13479 010 075 185 035 205 055
Poloh svarovani:
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % 0 |-20 |-30
EN | Tz0 | M2t 900 | 810 | 18 |70 [60 |50
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 2,7-250 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-20,0 15-6,6



£Z5 OK AristoRod

SFA/AWS A5.28: ER 120S-G
ENISO 16834: GMn4Ni2CrMo

89

PouZiti:

Nepomédény nizkolegovany drat uréeny pro svaro-
vani vysokopevnych oceli tepelné zpracovanych
a jemnozrnnych konstrukénich oceli s minimalni mezi
kluzu 890 MPa.

Vhodnost pro svarovani
S 890, Weldox 890, XABO 90 a Domex 960

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 16834-A: G89 4 M Mn4Ni2CrMo

Svarovaci proud: [ =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Cr Ni Mo
CE EN 13479
DB 42.039.37 010 080 19 030 210 065
\édLTUV 11(2218 Polohy svarovani: D
7
L KESIEIET
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Re As KV (J)°C
MPa MPa % -40
ENISO | Tz20 | M2 | 1000 | 920 [ 18 | 60
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 04-26
1,0 80 - 280 18 -28 15 15 2,7-25,0 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5-6,6

D26



Z5 OK Autrod 13.23

SFA/AWS A5.28: ER80S-Ni1

D27

Pougiti:

Pomédény nizkolegovany drat pro svafovani vyso-
kopevnych jemnozrnnych oceli. S timto dratem je
dosahovano vybornych hodnot narazové prace i pro
teploty pod - 50 °C. Drat je vhodny pro svafovani
offshore konstrukci.

Klasifikace, certifikace:
BV SA4Y40M

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21

Klasifikace svarového kovu:

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo

009 060 100 <015 09 0,30

Polohy svarovani:

LT

Jiné udaje:
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rpoz A, KV (J)/°C
MPa % | 0 |-20 |-46 |-60
AWS | TZO | M2t 480 | 30 [150 [130 [ 70 | 20
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 16 2,7-15,0 1,0-53
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12/4 1,5-6,6



£Z5 OK Autrod 13.25

SFA/AWS A 5.28: ER 100S-G

Pouditi:

Pomédény nizkolegovany drat pro svafovani vyso-
kopevnych jemnozrnnych oceli, pouzivanych pfi vyrobé
mostnich, offshore a téznich konstrukci, s minimaini
mezi kluzu 610 MPa. Materidl disponuje vybornymi hod-
notami vrubové houzevnatosti i pod teplotami -60°C. Pfi
pouziti pro automatizované svarovani potrubi do uzké
mezery mize byt dosazeno meze kluzu az 700 MPa
a lze ho pouZzit pro svafovani potrubi z oceli X80.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:

=

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- . . C Si Mn Ni Mo Ti
!(Iasmkace certifikace: 0,08 0,65 180 1.00 0,40 0.15
Polohy svarovani:
A I
N 5] Ef Sy
Jiné udaje:
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A, KV (J)°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
AWS TZ0 M21 700 620 20 130 | 90 | 70
AWS TZA1 M21 700 640 24 140 | 110 | 70
TZ 0 - stav po svareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12/4 15- 6,6
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Z5 OK Autrod 13.28

SFA/AWS A 5.28: ER80S-Ni2
EN ISO 14341-A: G 2Ni2

D29

PouZiti:

Nizkolegovany drat pro svafovani oceli podobného
chemického slozeni tam, kde je pozadavek na dobré
vlastnosti svarového kovu za nizkych teplot bézné do
-60°C. Je vhodny pro svafovani nadob, trubek atd.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 460 NL2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3,
15MnNi6, 12Ni14 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G 46 6 M21 2Ni2
Svarovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- . Cc Si Mn Ni
Klasifikace, certifikace:
TOV 06852 (RG) 0,10 0,60 1,10 2,40
DNV V YMS(M21) —
CE 13479 Polohy svarovani:
NAKS E m E I]E
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn By Rpo22 As(Aq) KV (J)°C
MPa MPa % 0 |-40 |-60 | -29
EN TZ0 M21 630 540 28 (130 (100 | 60 -
AWS TZA1 M13 630 540 (29) (162 | - |131 | 168
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani na odstranéni pnuti 620°C/1 h.
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotieba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 0,4-26
1,0 80 - 280 18 - 28 15 15 2,7-147 1,0-54
1,2 120 - 350 20 - 33 20 18 2,7-124 1,5-6,6



£Z5 OK Tigrod 55

(OK Tigrod 13.13)

SFA/AWS A 5.28: ER 100S-G

EN ISO 18634-A: W 55 4 Mn3NiCrMo

Pougiti:

Nizkolegovany drat pro svafovani nizkolegovanych
oceli s min. mezi kluzu do 550 MPa, pouZzitelny
i tam, kde je pozadavek na vrubovou houzevnatost
za nizSich teplot.

Interpass teplota: 150°C

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 16834-A: W 55 4 Mn3NiCrMo

Svafovaci proud: [=0J]

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo

0,0 070 1,40 060 060 025
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo.2 As(Aq) KV (J)°C

°C MPa MPa % 0 |-20 |-40 | -46

EN TZ0 I +20 750 585 27 150 | 85 | 69 -

EN TZ A I +20 640 550 27 190 | 160 | 120 -

EN TZ A I +450 530 435 25

AWS TZO I +20 710 570 (24) 152

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/1h.

D30



E£5 OK Tigrod 13.

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-Ni1

23

D31

Pougiti:

Pomédény drat pro svafovani jemnozrnych oceli,
vhodnych pro pouziti pfi nizkych teplotach. Svarovy
kov ma velmi dobrou houzevnatost i pfi teplotach
okolo -50°C a je Casto pouzivan na svarovani off-
shore konstrukci.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: [=0]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- . Cc Si Mn Ni Mo v
Klasifikace, certifikace:
DNV VY 40M 0,08 060 1,00 09 0250 0,03
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpoz A, KV (J)°C
MPa MPa % 0 |-20 |-46 | -60
AWS 1Z0 | n 600 | 500 |25 [230 |200 | 140 | 90

TZ 0 - stav po svareni



E£5 OK Tigrod 13.26

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G

EN ISO 636-A:  W3Ni1
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
CrNi drat pro svafovani oceli se zvySenou odolnosti 11
proti atmosférické korozi typu CORTEN A, B, Atmofix,
Patinax, Dullicor a jiné. Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 636-A: W 46 6 W3Ni1
Vhodnost pro svarovani, napf.:
S235 J2W az $355 J2G1W a jiné Svafovaci proud:
Klasifikace, certifikace: Typické chemické sloZeni dratu (%):
gr;v :Q/NY:\Q 479 - £l L i oL
0,10 0,80 1,40 0,85 0,40
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu: D
Podminky Stav Plyn Rm Rpo22 A, KV (J)/°C
MPa MPa % |+20 | -20 | -40 | -60
AWS TZ0 11 580 480 30 |110 | 70 | 60
AWS TZA 11 545 430 32 | 230 | 210 [ 170 | 160

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/2h.

D32



£S5 OK Tigrod 13.28

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-Ni2

D33

ENISO 636-A:  W2Ni 2
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Nizkolegovany drat pro svafovani jemnozrnnych 11
CrMn oceli podobného chemického slozeni tam, kde
je pozadavek na dobré vlastnosti svarového kovu za Klasifikace svarového kovu:
nizkych teplot. Je vhodny pro svafovani nadob, tru- EN ISO 636-A: W 46 6 W2Ni2
bek.
Svafovaci proud:
Vhodnost pro svarovani, napf.:
P460 NL2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3, 15MnNig, Typické chemické sloZeni dratu (%):
12Ni14 a jiné c si Mn Ni
Klasifikace, certifikace: 0,09 0,60 1,00 240
TOV 06243
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rpo.2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
Aaws | Tzt | 1t | 630 540 | 30  |200 180 |150

TZ 1 - stav po zihani 620°C/15h.



£Z5 OK AristoRod

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-D2
EN ISO 14341-A: G 4Mo

13.08

Pougiti:

Nepomédény drat pro svafovani zaropevnych a vyso-
kopevnych oceli podobného chemického slozeni,
predevsim vSak pro vyrobu tepelnych zafizeni podle
predpistt ASME, s provozni teplotou aZ do 500°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
ASTM A106 Gr. B, C; A210 Gr. A1, C; A516 Gr. 70

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:

EN ISO 14341-A: G 46 0 C1 4Mo
EN ISO 14341-A: G 50 4 M21 4Mo
Svarovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

i Cc Si Mn Mo
0,10 0,65 1,90 0,50 D
Polohy svarovani:
/] I
ae K HIEI=T
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo22 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -40
EN TZ0 M21 685 590 24 140 | 100 | 80
AWS TZ0 Ci 645 540 (25) 90 >47
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotieba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 0,4-26
1,0 90 - 300 18 - 28 15 14 2,7-25,0 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 1,5-6,6

D34



Z% OK AristoRod 13.09

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 14341-A: G 2Mo
EN ISO 21952-A: G MoSi
ENISO 21952-B: G 1M3

D35

Pouiiti:

Nizkolegovany drat s 0.5% Mo pro svafovani
zaropevnych oceli (trubky, tlakové nadoby) s pracovni
teplotou do 500°C. Drét je vhodny pro svafovani niz-
kolegovanych oceli s vy$8i pevnosti. Po svafeni se
obvykle provadi zihani na odstranéni vnitfniho pnuti
v rozmezi 600 - 700 °C.

Interpass teplota 150 - 300 °C

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G 380 C12Mo
EN ISO 14341-A: G 46 2 M21 2Mo

Svafovaci proud: [=(+)]

Predehrev 150 - 300 °C pro C1
¥ 4 - 0 00 , . , ,

Predehrev 220 - 250 °C pro Ar+20% CO; Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napt.: © Si Mn Mo

P 235 - P 460, 16Mo3, G20Mo5 a jiné 0,10 0,60 1,10 0,50

Klasifikace, certifikace: Polohy svarovani:

CE EN 13479 7 I

DB 42.039.31 E u E IE g m

DNV III'YMS (M21)

TUV 10088 Jiné udaje:

NAKS/HAKC W.Nr. 15424

Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % |+20 | 0 |-20 | -40

EN TZ0 M21 +20 610 515 26 (117 | - |100 | 57
EN TZ0 M21 +450 570 425 20
EN TZA1 M21 +20 545 430 26 | 150 [ 130 | 95 | 90
EN TZ A1 M21 +450 490 370 23
EN TZ2 M21 +20 460 290 34 |130 | 95| 65 | 35
EN TZ2 M21 +450 470 220 25

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h, TZ 2 - stav po norm. zihani 940°C/0,5h.

Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Vylet Spotieba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani

(mm) (A) V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40- 170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 04- 26
1,0 80 - 280 18- 28 15 14 2,7-25,0 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 15- 6,6
1,6 225 - 480 26-38 12 30 3,1-15,0 33-11,6



Z= OK AristoRod 13.12

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G

EN ISO 21952-A: G CrMo1Si
GOST 2246: 08X CM A
EN ISO 21952-B: G 55 M 1CM3

Pougiti:

Nizkolegovany drat s 1% Cr, 0.5% Mo pro svafovani
zaropevnych a nizkolegovanych oceli s vy38i pevnosti
s pracovni teplotou do 450°C.

Interpass teplota 150 - 300 °C
Pfedehrev 150 - 300 °C pro C1
Predehfev 220 - 250 °C pro M21

Vhodnost pro svarovani, napf.:
13CrMo 4-5, G17CrMo5-5 25CrMo4 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

M21, C1

Klasifikace svarového kovu:

EN ISO 21952-A G CrMo1Si
EN ISO 21952-A W CrMo1Si
EN ISO 21952-B G 55M 1CM3
EN ISO 21952-B W 55 1CM3
SFA/AWS A5.28 ER80S-G
GOST 2246 08X CM A

Svafovaci proud: [=(+)]

TOV 10089 Typické chemické sloZeni dratu (%):
NAKS/HAKS .
(9 Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 1,00 1,10 0,50
Polohy svarovani:
A —
| 2 o) s
Jiné udaje:
W.Nr.  ~1.7339
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C ~HB)
°C MPa MPa % | +20 | 0 | -20
EN TZ0 M21 +20 785 670 18 | 40 | 30 | 25 |270
EN TZ0 M21 +450 760 605 15
EN TZ 1 M21 +20 580 450 24 | 80 | 40 | 30 [190
EN TZ1 M21 +450 500 390 17
EN TZ2 M21 +20 460 320 35 [115 | 60 | 30 |140
EN TZ2 M21 +450 410 210 25
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 700°C/0,5 h, TZ 2 - stav po TZ 940°C + 730°C/15h.
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotieba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-25,0 04- 26
1,0 80 - 280 18 - 28 15 15 2,7-25,0 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 20 18 2,7-20,0 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 30 20 3,1-15,0 3,3-11,6

D36



Z=5 OK AristoRod 13.16

EN ISO 21952-B: G 55A 1CM
EN ISO 21952-A: ZCrMo 1Si
SFA/AWS A5.28: ER80S-B2

D37

Pougiti:
Nizkolegovany nepomédény drats 1% Cra 0,5% Mo
pro svafovani zaropevnych oceli. Vyznacuje se vyso-
kou metalurgickou Cistotou. Vhodny pro svafovani
oceli jako SA-387 Grade 11, A 335 Grade P 11 a
dalSich.

Klasifikace, certifikace:

Typ legovani: 1,3Cr- 0,5Mo

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Cr Mo
CE EN 13479 0,10 0,50 0,40 1,30 0,50
Poloh svarovani:
X-factor: < 15
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
RpD.Z Rm AS
(MPa) (MPa) (%)
50 | 620 | 24
TZ 1 - Zihani ke snizeni pnuti 620°C / 1h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti VytéZnost Spotreba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-320 | 16-32 | 95 20 | 18-200 | 13-75



£% OK Autrod 13.17

SFA/AWS A 5.28: ER90S-B3

EN ISO 21952-B: G 62A 2C 1M

PoudZiti:

Pomédény drat pro svafovani soucasti tepelnych
a energetickych zafizeni podle predpisti ASME. Drat
s vysokou metalurgickou €istotou.

Predehfev a interpass teplota 200 - 350°C.

Po svafeni nasleduje obvykle zihani na odstranéni
vnitfiniho pnuti v rozmezi teplot 600 - 700°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
oceli typu 2,5Cr, 1,1 Mo; ASTM A213 Gr. T22 nebo

A335 Gr. P22 10CrMo09-10 aj.

Klasifikace, certifikace:

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M13, M21

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo

0,10 0,60 0,60 2,50 1,00
X-faktor: < 15

Polohy svarovani:

LEEI

Podminky Stav Plyn Rn Rpo.2 A,
MPa MPa %
AWS | Tzt | M 720 I | 22

TZ 1 - stav po zihani 690°C/1h

D38



Z5 OK AristoRod 13.22

SFA/AWS A 5.28: ER 90S-G
EN ISO 21592-A: G CrMo2Si
EN ISO 21592-B: G 62 M 2C1M3

D39

Pougiti:

Nizkolegovany drat pro svafovani nizkolegovanych
zaropevnych a nizkolegovanych vysokopevnych oceli
podobného slozeni s pracovni teplotou az do 600°C.
Predehfev a interpass teplota 200 - 350°C.

Po svafeni nasleduje obvykle zihani na odstranéni
pnuti v rozmezi teplot 600 - 700°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
10CrM09-10, G17CrM09-10 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

M21, C1
Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 21952-A: G CrMo2Si
EN ISO 21952-B: G 62 M 2C1M3
SFA/AWS A5.28: ER 90S-G
=(+)

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

!(Iasmkace certifikace: c si Mn cr Mo
0,08 0,60 1,00 2,60 1,10
Poloh svarovan
Jiné udaje: W.Nr.1.7384
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky| Stav Plyn Tepl. zk. Rn Rpo.2 R0 As KV (J)°C
°C MPa MPa MPa % +20 | -20 | -40
EN TZ0 M21 +20 890 750 795 19 55 30
EN TZ0 M21 +450 880 680 750 19 -
EN TZA M21 +20 590 480 510 25 150 | 120 | 85
EN TZA M21 +450 520 410 450 24
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 750°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Vylet Spotreba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 13 2,7-25,0 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-20,0 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 30 20 3,1-15,0 3,3-11,6



E£5 OK Tigrod 13.08

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-D2

ENISO 636-B: W4M31
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Svarovaci ty€inky pro WIG (TIG) svafovani, pfedevsim 11
pro vyrobu tepelnych zafizeni podle predpisti ASME.
Klasifikace svarového kovu:
Vhodnost pro svarovani, napf.: EN 1SO 636-B: W 55 3 W4 M31
ASTM A106 Gr. B, C; A210 Gr. A1, C; A516 Gr. 70.
Svarovaci proud:
Klasifikace, certifikace:
- Typické chemické sloZeni dratu (%):
(03 Si Mn Mo
0,09 0,65 1,90 0,50
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu: D
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % 29 | -20
AWS TZ0 I 615 520 (28) 200
EN TZO 11 >530 >460 >20 >47

TZ 0 - stav po svafovani

D40



E£5 OK Tigrod 13.

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 636-A: W2Mo
EN ISO 21952-A: WMoSi
EN IS0 21952-B: W52 1 M3

09

DM

Pougiti:

Drét legovany 0.5% Mo pro svafovani oceli s vySsi
pevnosti a Zaropevnych oceli s pracovni teplotou do
500°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
typl P235 - P460, S235 - S 460, 16Mo3 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 636-A: W 46 2 W2Mo
EN ISO 21952-B: W52 1M3

Svarovaci proud:

CE EN 13479 Typické chemické sloZeni dratu (%):
DB 42.039.08 c si Mn Mo
DNV 1l YMS 0,10 0,70 110 0,50
TOV 04950 ! ’ ’ ’
Jiné udaje:
W.Nr. 1.5424
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky | Stav Plyn Rm Rpo2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 |-29 | 40 | -46 | -60
EN TZ0 bl 630 540 25 180 | 160 90 25
EN TZA1 bl 560 425 31 147 | 127
AWS TZ0 il >550 >470 (>17) 150 130

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 620°C/0,5h.



E£5 OK Tigrod 13.12

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 21952-A: W CrMo1Si
EN ISO 21952-B: W55 1CM3

Pougiti:
Nizkolegovany drat s 1% Cr, 0.5% Mo pro svafovani 11
zaropevnych a nizkolegovanych oceli s vySSi
pevnosti s pracovni teplotou do 450°. PfedevSim pro
kofenové vrstvy a tenkosténné dily.

Vhodnost pro svaFovani, napt.:
13CrMo 4-5, G17CrMo 5-5 a jiné

Klasifikace, certifikace:
TOV 04952

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 21952-A:
EN ISO 21952-B:
SFA/AWS A5.28:

W CrMo1Si
W 55 1CM3
ER 80S-G

Svafovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 1,00 1,10 0,50 D

Jiné udaje:
WNr. ~1.7339
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 As(Ag) KV (J)°C
MPa MPa % +20 | 20 | -30 | -40 | -60
AWS TZ0 I 720 560 (24) 120 | 50 | 40 | 20 | 20
EN TZA 11 650 560 26 180

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 700°C/0,5h.
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E£5 OK Tigrod 13.

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-B2
1 6 ENISO 21952-B: W55 1CM
EN ISO 21952-A: Z CrMo1Si

D43

Pouditi:

Svafovaci ty€inky pro WIG (TIG) svafovani
zaropevnych oceli typu 1Cr0,5Mo, pouzivanych podle
predpisu ASME pro vyrobu soucésti tepelnych a
energetickych zafizeni z oceli dle ASTM. Drat vysoké
metalurgické Cistoty.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
A213 Gr. T12a A335 Gr. P11 a P 12.

Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

(9 Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 0,60 1,30 0,50

X faktor: <15

Podminky Stav Plyn Rm Rpo22 A, KV (J)I°C
MPa MPa % -40
AWS | TZ 1 | 11 | 730 | 640 | 24 | >47

TZ 1 - stav po zihani 620°C/1h.



E£5 OK Tigrod 13.

1 7 SFA/AWS A 5.28: ER 90S-B3
EN ISO 21952-B: W62 2C1M
EN ISO 21952-A: Z CrMo2Si

Pouditi:

Svafovaci ty€inky pro WIG (TIG) svafovani
zaropevnych oceli typu 2,25CriMo, pouzivanych
podle predpisti ASME pro vyrobu soucasti tepelnych a
energetickych zafizeni z oceli dle ASTM. Dréat vysoké
metalurgické Cistoty.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
A213 Gr. T22 a A335 Gr. P22.

Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo

0,10 0,60 0,60 2,50 1,00

X - faktor: < 15

Podminky Stav Plyn Rm Rpo22 A, KV (J)I°C
MPa MPa % -40
aws | 1zt | n | om0 | eo | 2 | >4

TZ 1 - stav po zihani 690°C/1h.
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E£5 OK Tigrod 13.22

SFA/AWS A 5.28: ER 90S-G
EN ISO 21952-A: W CrMo2Si
EN ISO 21952-B: W62 2C1M3

D45

PouZiti:
Nizkolegovany drat pro svafovani nizkolegovanych
zaropevnych a nizkolegovanych vysokopevnych
oceli podobného slozeni s pracovni teplotou do
600°C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
10CrM09-10, G17CrMo09-10 a jiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Klasifikace svarového kovu:

EN ISO 21952-A: W Cr Mo2Si
EN ISO 21952-B: W 62 2C1M3
SFA/AWS A5.28: ER 90S-G

Svafovaci proud: [=C1]

TOV 11884 Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Mo
0,08 0,60 1,00 2,60 1,00
Jiné udaje:
W.Nr.  1.7384
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo As(As) KV (J)°C
MPa MPa % |+20 | -20 | -30 | -40
EN TZ0 11 900 710 20 (120
EN TZA1 11 620 510 24 200
AWS TZ0 11 956 792 (25) | 81 | 58 | 38 | 36
AWS TZ2 11 629 551 (25) 176 | 176 | 182

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 750°C/0,5h., TZ 2 - stav po zihani 640°C/2h.



E£5 OK Tigrod 13.32

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-B6
EN ISO 21952-A: W CrMo5Si
ENISO 21952-B: W55 5CM

PouZiti:

Drat pro svafovani 5% chromovych zaropevnych
oceli, pouzivanych predevdim pfi vyrobé tlakovych
nadob a potrubi. Je vhodny i pro svafovani vysokope-
vnych oceli s mezi kluzu do 730 MPa a mezi pevnosti
nad 900 MPa.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. e . C Si Mn Cr Ni Mo
!(Iasmkace, certifikace: 0,07 0,40 0,50 5,70 0.20 0.60
Jiné udaje:
W.Nr. 17373
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo,2 As(Aq) KV (J)°C
°C MPa MPa % +20 | -20 | -29
AWS TZ0 11 +20 900 730 (22) 100 | 80 | 50
AWS TZA 11 +20 680 580 (22) 230 (200 |200
EN TZ2 11 +20 640 550 23 250
EN TZ2 11 +350 527 465 18
EN TZ2 I +450 477 430 19

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 745°C/1h,
TZ 2 - stav po zihani 730 - 760°C/1h.
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E£5 OK Tigrod 13.38

SFA/AWS A 5.28: ER 90S-B9
EN ISO 21952-A: W CrMo 91
EN SO 21952-B: W62 9C1MV

D47

PouZiti:
Pomédény drat pro svafovani zaropevnych oceli.
Specialné pouzitelny pro modifikované 9% Cr oceli.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P91/T91, ASTM - A213, 1.4903

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11

Svafovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- - C Si Mn Cr Ni Mo V Nb
Klasifikace, certifikace:
TOV 07686 0,10 020 080 900 0,70 009 0,10 0,07
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky | Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo.2 As KV (J)/°C

°C MPa MPa % |+20 | 0 |-20 |-40 |-60

EN TZ A 11 +20 785 690 20 200 [180 | 150 | 90 | 70

EN TZ A 11 +450 580 510 14

EN TZ A 11 +482 560 500 16

EN TZ A 11 +560 450 420 22

EN TZ2 11 +20 760 670 20 |210 [190 | 130 | 60 | 30

TZ 1 - stav po zihani 760°C/2h, TZ 2 - stav po zihani 735°C/4h.




£ OK Autrod 308H EN IS0 14343.0:G 19 H

(OK Autrod 16.15)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat pro svafovani austenitickych chromniklovych M12, M13

oceli typu 18Cr8Ni. Svarovy kov m& dobrou odol-
nost proti vSeobecné korozi. Poskytuje vy$si obsah Svafovaci proud: | =(+)
Lghll’ku a je proto vhodny pro vy$Si provozni teploty.

Casto je pouzivan v chemickém a petrochemickém Typické chemické sloZeni dratu (%):
B v oy | _€_S_wn_ & W o
P J 0,06 050 1,8 200 11,0 <030

teplo nepresahuijici 1,5 kd/mm.

Polohy svarovani:

MM EEE

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 A,
MPa MPa %
Aaws | Tzo | M3 >650 | >350 | >30

TZ 0 - stav po svarovani

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 240 16 - 24 15 29-84 1,5-6,0
1,2 100 - 300 20-29 18 49-85 16-75

D48



£ OK Autrod 308LSi

(OK Autrod 16.12)

SFA/AWS 5.9:

ER 308LSi

EN ISO 14343-A: G 19 9 LSi

D49

PoudZiti:

Drét s nizkym obsahem uhliku pro svafovani nereza-
vgjicich oceli typu 18Cr8Ni a stabilizovanych oceli

tohoto typu

Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M13, M12

Svafovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni
Klasifikace, certifikace: <003 0.80 1,80 200 10,0
CE EN 13479 Polohy svarovani:
DB 43.039.01 *
DNV 308 L (-196°C) LEEH
TOV 04267
CwB AWS A5.9 P
Jiné udaje:
W.Nr. 1.4316
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 |-196
EN TZ0 M13 +20 620 370 36 110 | 90 | 60
EN TZ0 M13 +350 490 370 25
EN TZ A M13 +20 600 340 43 90 | 80 | 60
EN TZA M13 +350 460 240 28
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55-160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,5-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23-29 22 55-9,0 52-8,6




25 OK Autrod 309L

(OK Autrod 16.53)

SFA/AWS A 5.9: ER 309L
EN ISO 14343-A: G 23 12 L

Pougiti:

Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
oceli podobného slozeni v tvafeném nebo litém stavu.
Pouzitelny pro heterogenni spoje, napf. nerez oceli
s nizkolegovanou oceli. Vhodny téz pro navarovani.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

M12, M13

Svarovaci proud:

=0

Typické chemické sloZeni dratu (%):

(9 Si Mn Cr Ni
CE EN 13479 <003 040 180 240 130
Poloh svarovani:
Jiné udaje:
W.Nr. ~1.4332
FN ~9
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn R Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | Tzo | M3 | 600 | 440 | 41 | 160 [ 130 | 90
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
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£Z OK Autrod 309LSi  :iio'viasa

(OK Autrod 16.51)

ER 309LSi

EN ISO 14343-A: G 23 12 LSi

D51

Pougiti:

Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
nerezaveéjicich oceli typu 24Cr12Ni a pro heterogenni
spoje. Drat ma zvySeny obsah Si pro zlepSeni opera-
tivnich vlastnosti. PouZiva se i jako mezivrstva pfi
svafovani platovanych oceli a tam, kde je potrebna
odolnost vUéi Zaru az do 1000°C.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M12, M13

Svarovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

(9 Si Mn Cr Ni
Vhodnost pro svarovani, napf.: <003 0,80 1,80 240 130
1.4583 + S235 az S 355 a jiné
Polohy svarovani:
Klasifikace, certifikace: E . E E
DB 43.039.16
TOV 10020 Jiné udaie:
STl W.Nr  ~1.4432
' FN ~20
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | Tzo | w13 | 600 40 | 41 [160 [130 | 90
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 40-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6




£% OK Autrod 310

(OK Autrod 16.70)

SFA/AWS A 5.9: ER 310
EN ISO 14343-A: G 25 20

Pougiti:

Drét pro svafovani zaropevnych austenitickych oceli
typu 25Cr20Ni. Svarovy kov je rovnéz pIné austeniticky,
dobre odolava plynim obsahujicim dusik resp. malé
mnozstvi kysliku, neodolavéa atmosféfe obsahujici
siru. Odolnost proti opalu az do 1150°C. Pouziva se
pro vSeobecné aplikace pfi stavbé primyslovych peci,

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M12, M13

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

&asti nadob a tepelnych vymanikd. 0? ; oiio 1""8"0 zgro 2'1“0
Doporuceni: vnesené teplo pfi svafovani omezit max. ’ ’ ’ ’ ’
na 1,5 kdJ/mm.
Polohy svarovani:
Vhodnost pro svarovani, napf.: E . E E
1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jiné
. e . Jiné udaje:
!(Iasmkace, certifikace: W.Nr. 14842
FN 0
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20 | -196
EN | Tz0 | M3 590 30 | 43 | 175 | 60
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-2,7
1,0 80 - 190 16 - 24 16 29- 84 1,1-31
1,2 180 - 280 20 - 28 20 49- 85 2,6-45
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£5 OK Autrod 312 EN1SO 1434386 208

(OK Autrod 16.75)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat pro svafovani riznorodych oceli, oceli s ne- M12, M13

zndmym chemickym slozenim a obtizné svafitelnych

oceli, napf. strojnich soucasti, nastrojl, austenitickych Svafovaci proud: | =(+)

manganovych oceli apod.
Typické chemické slozeni dratu (%):

Fovani, F.: . .
Vhodnost pro svarovani, nhapi. c si Mn cr Ni

13401 <015 050 180 305 95
Klasifikace, certifikace: oL
C Polohy svarovani:

Yl

Jiné udaje:
W. Nr. 1.4337
FN 30 -40
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn R Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN | 120 | w3 | 770 | 610 | 20 | 50
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) () (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-27
1,0 80 - 190 16-24 15 29- 84 1,1-31
1,2 180 - 280 20 - 28 18 49- 85 2,6-45
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£Z5 OK Autrod 316LSi

(OK Autrod 16.32)

SFA/AWS A 5.9: ER 316LSi
EN ISO 14343-A: G 19 12 3 LSi

Pougiti:

Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
nerezaveéjicich oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.
Obsah kiemiku je zvySen pro zlepSeni svafovacich
vlastnosti.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M13, M12

Svafovaci proud: [ =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. C Si Mn Cr Ni Mo
1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571, 1.4583 a jiné <003 080 1.90 19.0 12,0 2.70
Klasifikace, certifikace: Poloh
CE EN 13479 olohy svarovani:
DB 43.039.05 LKL
DNV 316 L (-196°C)
TOV 04268 Jiné udaie:
NAKS/HAKC W. Nr. ~1.4430
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 |-196
EN TZ0 M13 +20 620 440 37 120 | 95 | 55
EN TZ0 M13 +350 440 340 26
EN TZ A M13 +20 590 350 42 110 | 90 | 50
EN TZA M13 +350 430 250 31
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 12-24 12 4,0-17,0 1,0 - 4,1
1,0 80 - 240 15- 28 15 3,5-18,0 1,6 - 6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 1,6-7,5
1,6 230 - 375 23 - 31 20 55-9,0 52-8,6




Z5 OK Autrod 318Si

(OK Autrod 16.31)

EN ISO 14343-A: G 19 12 3 NbSi
SFA/AWS: (ER318Si)

D55

Pougiti:

Drat je uréen pro svafovani nerezaveéjicich oceli typu
18%Cr-8%Ni-3%Mo stabilizovanych niobem nebo tita-
nem. Je vhodny k pouziti v chemickém prdmyslu pfi
vyrobé zafizeni pracujicich pfi vysSich teplotach.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M13, M12

Svarovaci proud: [ =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Cr Ni Mo Nb
1.4301, 1.4306, 1.4429, 1.4435, 1.4541, 1.4550,
14571, 1.4583 a jiné <0,08 0,80 1,70 19,0 12,5 280 <1,00
- . Polohy svarovani:
Klasifikace, certifikace:
DB 43.039.14 LU
TOV 09735
CE EN 13479 s
Jiné udaje:
W.Nr. 1.4576
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 |-196
EN TZ0 M13 +20 615 460 85 100 | 70
EN TZ0 M13 +400 480 360 35
EN TZA1 M13 +20 610 435 85 70 | 60 | 35
EN TZ1 M13 +400 470 310
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0 - 4,1
1,0 80 - 240 15- 28 15 4,0-16,0 1,6 - 6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 1,6-7,5



Z5 OK Autrod 347Si

(OK Autrod 16.11)

SFA/AWS A 5.9: ER 347Si
EN ISO 14343-A: G 19 9 NbSi

Pougiti:

Dréat typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svafovani
nerezavéjicich oceli odpovidajicich AISI 347, AISI 321.
Svarovy kov je odolny proti MKK.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4878 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M13, M12

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Nb
Klasifikace, certifikace: 0,06 0,80 1,80 20,0 10,0 0,70
b8 43.039.13 Polohy svarovani:
TOV 09734 :
CE EN 13479 LEE
NAKS/HAKC
Jiné udaje:
W. Nr. 1.4551
FN ~5-10
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 | -60 |-196
EN TZ0 M12 +20 640 440 37 110 | 80
EN TZ0 M12 +400 460 340 26
EN TZA1 M12 +20 600 330 45 105 | 80 | 55
EN TZA1 M12 +400 430 280 25
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
od Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6 -6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 1,6-7,5
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-86
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£ OK Autrod 385 EN1SO 14345.0:G 20255 Cu L

(OK Autrod 16.55)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat pro svafovani austenitickych chromniklovych 11,12, 13, M13
oceli typu 20Cr25Ni4,5Mo1,5Cu. Svarovy kov je
odolny proti korozi pod napétim i proti mezikrys- Klasifikace svarového kovu:
talové korozi a vykazuje velmi dobrou odolnost proti EN ISO 14343-A: G20255CulL
neoxida¢nim kyselindm. Odolnost proti dilkové i proti
Stérbinové korozi je lep$i, nez poskytuji jiné svarové Svarovaci proud: [ =(+)
kovy na bazi CrNiMo. Doporucuje se svafovani s niz-
kym vnesenym teplem max. 1,5 kd/mm. Typické chemické sloZeni dratu (%):
R . (3 Si Mn Cr Ni Mo Cu
Vhodnost pro svarovani, napf.: 20025 03 18 205 250 47 16

1.4439; 1.4500; 1.4505; 1.4531; 1.4539 a.

Klasifikace, certifikace: Poloh va“ovém’:
TOV 04905 LEEI=
Jiné udaje:
FN O
W.Nr. 1.4519
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20
EN | Tzo | 1 | 50 | 30 | 3 | 120

TZ 0 - stav po svarovani

Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:

@d Proud Napéti Spotreba
plynu
(mm) (A) ) (I/min)
1,0 80 - 190 16 - 24 15
1,2 180 - 280 20 - 28 18
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ZZ OK Autrod 410 NiMo &ty

(OK Autrod 16.79)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Svarovaci drat OK Autrod 410 NiMo poskytuje sva- M12, M13

rovy kov o slozeni 13Cr4,5Ni0,5Mo a je pouzivan pro

svafovani martenzitickych a martenzitickoferitickych Svafovaci proud: | =(+)

oceli pro rlizné aplikace, ale pfedevsim je pouZitelny

ve vyrobé dilll a souéasti vodnich turbin. Vlastnosti Typické chemické sloZeni dratu (%):

:\r/]izl Igg\éu (J;g; zaruc¢ovany po zihani na odstranéni c si Mn Cr Ni Mo
' <005 035 050 125 45 0,7

Vhodnost pro svarovani, napf.: L

B Jiné udaje:

Klasifikace, certifikace:

Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % -10
EN | 121 | w2 | a0 | 600 | 17 | 80

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29-84 1,1-31
1,2 180 - 280 20-28 18 49-85 26-45
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EN ISO 14343-A: G 18 L Nb

£5 OK Autrod 430LNb s

D59

(ER430LNb)
(OK Autrod 16.76)
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat pro svafovani nerezavéjicich oceli s nizkym M12, M13
obsahem uhliku, 18% Cr a stabilizovany Nb je urcen
pro svafovani oceli podobného slozeni. OK Autrod Klasifikace svarového kovu:
430LNDb je vyvinut a ur€en predevsim pro automobilovy -
primysl a je uzivan ve vyrobé vyfukovych systémo.
Mé& velmi dobrou odolnost proti korozi a tepelnému Svarovaci proud: [ =(+)
namahani.
Typické chemické slozeni dratu (%):
Fovani, f.: a -
Vhodnost pro svarovéani, hapi c si Mn Cr Ni Mo  Nb

1.4000, 1.4016, 14610 a jiné

<0,025 0,50 0,50 18,20 <0,30 <0,30 <0,70

Klasifikace, certifikace: oL
C Polohy svarovani:
A
e L2 1=
Jiné udaje:
W.Nr.  ~1.4511
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Rn Rpo2 As
MPa MPa %
EN | TZ0 | 420 275 | 26
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba plynu
(mm) (A) (V) (I/min)
0,9 80 - 230 16 - 26 14
1,0 100 - 260 16 - 28 16
1,2 100 - 320 20 - 30 16



£5 OK Autrod 430Ti

ENISO 14343-A:G Z 17 Ti

SFA/AWS: (ER430Ti)
(OK Autrod 16.81)
Pouziti: Ochranny plyn (EN 1SO14175):
Drét typu 18%Cr0,5%Ti pro svafovani nerezavéjicich M12, M13
oceli obsahujicich 13 - 18% Cr a pro navary nelego-
vanych a nizkolegovanych oceli. Tepelné zpra- Svarovaci proud:
covani poskytuje lepsi korozni odolnost a vrubovou
houzevnatost, ale snizuje tvrdost. Ochlazovani vzdy Typické chemické slozeni dratu (%):
na vzduchu. K dosazeni maximalni tvrdosti navaru . .
) T . C Si Mn Cr Ti
na nelegovaném materialu jsou doporu¢eny max. 2 0.09 0.80 050 175 050
vrstvy ndvaru bez tepelného zpracovani po navareni. ’ ’ ’ ’ ’
Hodnoty tvrdosti po navarfeni: 2. vrstva navaru pfi
#ihani 800°C/0.5h Polohy svafovani
200 HV Ar+2%0, (M13) LEEIHET
200 HV Ar+2%CO, (M12) D
Vhodnost pro svarovani, napf.: WI%%OZ
1.4000, 1.4016, 1.4021, 1.4113, 1.4510, 1.4511, o '
1.4512, 1.4520 a jiné
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN TZ1 M12 600 390 24
EN TZ1 M13 580 380 28
TZ 1 - stav po zihani 780°C/0,5h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-31
1,2 180 - 280 20 - 28 18 49- 85 2,6-45
1,6 230 - 350 24 - 28 22 32- 55 3,0-52
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£5 OK Autrod 430 LNbTi

EN ISO 14343:
G Z 18LNbTi

D61

Pougiti:

18% Cr drat vyvinuty pro automobilovy prdmysl
pro svafovani povrchové upravenych plechd a vyfu-
kovych systém0. Diky dvoji stabilizace Nb a Ti ma
vynikajici mechanické a korozni vlastnosti. Ma vybor-
nou odolnost proti termalnim $okim.

Klasifikace, certifikace:

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M12, M13

Typ legovani: 18% Cr-Nb stabilizovany

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Nb Ti

0,025 060 0,50 18,0 055 0,30

Jiné udaje:
Nb: Min 0.05 + 7x (C+N)

ad Proud Napéti Spotreba plynu
(mm) (A) V) (//min)

1,0 100 - 260 18-28 16

1,2 100 - 300 15-29 16



% OK Autrod 2209

(OK Autrod 16.86)

SFA/AWS A 5.9: ER 2209
ENISO 14343-A: G 22 9 3 NL

Pougziti:

Drét typu 22Cr8Ni3Mo s velmi nizkym obsahem uhliku
pro svafovani austeniticko-feritickych nerezavéjicich
duplexnich oceli. Svarovy kov odolava mezikrys-
talové a bodové korozi a zvlasté korozi pod napétim
v prostfedi s chloridy nebo kyselinou sirovou. Pfi
svarovani se doporuCuje udrzovat vnesené teplo na

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M12, M13

=0

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

! . C Si Mn Cr Ni Mo N
rovni 0.5 - 2,5 kJ/mm. <0025 050 150 225 85 32 015
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohv svafovani:
1.4362, 1.4417, 1.4426, 1.4460, 1.4462, 1.4463,
LEFFE
Klasifikace, certifikace: Jiné Gdaie: D
DNV pro duplexni oceli «ine udaje:
. W.Nr. ~1.4462
TOV 05387 PRE 35
GL 44625 N g s
CE EN 13479 Huy test ASTM 262: max 1mm/rok
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20 | -20 | -60
EN TZ0 M12 765 600 28 100 | 85 | 60
EN TZA1 M12 730 450 34 130 | 110 | 60
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 3,4-11,0 0,8-27
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 2,6-45
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@ OK AutrOd 2307 ENISO 14343-A: G237 N L

D63

Pouziti: Typické chemické sloZeni dratu (%):

Drét typu 21Cr1Ni nebo 23Cr4Ni pro svafovani aus-

teniticko-feritickych nerezaveéjicich duplexnich oceli. 2(§r5 O%4I5 7N '5 I1VI2 0M2°5
Pro zajiSténi rovnovahy Ferritu je OK Autrod 2307 ’ ’ ’ ’ ’
dolegovan Ni. Maji dobré pevnostni i protikorozni
. FN 50
vlastnosti.
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
POdml’nky Rpo,z Rn As-As KV (J) C
MPa MPa (%) -60°C | 20°C
ISO 560 730 32 60 160
AWS 410 580 30
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) () (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29-84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20 - 28 18 49-85 2,6-4,9



£% OK Autrod 2509

EN ISO 14343:

G2597NL

SFA/AWS A5.18: ER2594

Pouziti: Typ legovani: 25% Cr-10% Ni-4% Mo-nizky C
Drat s velmi nizkym obsahem uhliku typu 25Cr7Ni4Mo

pro svafovani Super Duplexnich oceli. Pouziva se Ochranny plyn (EN ISO 14175):

zejména papirenském primyslu pfi vyrobé offshore 11,13

konstrukci a v chemickém prdmyslu.

Typické chemické sloZeni dratu (%):

!(Iasmkace, certifikace: c Si Mn C N Mo W N
001 03 04 250 95 41 06 025
Polohy svarovani:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo22 AJAs KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40
EN | T1zZ0 | I | 830 | 660 3 | 150 | 115
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) 9/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-30 | 16-32 | 95 | 20 18-120 | 13-75
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£5 OK Autrod 16.95 EN1SO 14543.A:G 18, in

D65

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét pro svafovani austenitickych nerezaveéjicich oceli M12, M13

s vysokym obsahem manganu, pro spoje oceli obtizné

svafitelnych. Drat je uren hlavné pro svafovani oceli Svarovaci proud:

typu 18-8 s uhlikovymi a nizkolegovanymi ocelemi.
Typické chemické sloZeni dratu (%):

p Fovani, napfr.: .
Vhodnost pro svarovani, napf c si Mn Cr

» . Ni
1.4583, 5235 az S355, 1.3401, X120Mn6 a jiné <0.20 2 65 185 85
Klasifikace, certifikace: Polohy svafovani:
CE EN 13479 *
DB 43.039.10 LEEIE
TOV 05420
Jiné udaje:
W.Nr. ~1.4370
FN ~0
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20
EN | TZ0 | M3 | e | 40 | 41 | 130
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 40-17,0 1,0-41
1,0 80 - 240 15-28 15 3,5-18,0 1,6-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230 - 375 23 - 31 22 55-9,0 52-8,6




E£5 OK Tigrod 308L

(OK Tigrod 16.10)

SFA/AWS A 5.9: ER 308L
EN ISO 14343-A:W 199 L

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drat pro svafovani austenitickych oceli s velmi niz- 11
kym obsahem uhliku typu 18Cr8Ni. Svarovy kov
odolava mezikrystalové korozi. Je Siroce pouzivan
v chemickém a potravinafském primyslu ke svafovani
potrubnich systém( a nadob z oceli uvedeného typu,

Svafovaci proud: [=0)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

véetné téchto druhl stabilizovanych Nb, jestlize pro- c

, LS N Mn Cr Ni
vozni teplota nepfevySuje 400°C. 0,03 180 20,0 10,0
Klasifikace, certifikace: S
CE EN 13479 diné (daje:

DNV 308L (-60°C) \';VNNr > 13?1 ]

TOV 04269 o ’

CWB AWS A5.9

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -80 |-196

EN TZ0 I 610 480 36 170 | 135 | 80
EN TZA1 I 600 320 45 200 110

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5h.
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EZ5 OK Tigrod 308LSi

(OK Tigrod 16.12)

SFA/AWS A5.9: ER308LSI
EN ISO 14343-A: W 19 9 LSi

D67

Pougiti:

Drét pro svarovani oceli typu 18Cr8Ni, s nizkym obsa-
hem uhliku, coz zaru€uje vysokou odolnost proti vzni-
ku MKK. ZvySeny obsah Si zlepSuje svafovaci vlast-
nosti. Drét je Siroce pouzivan pfedevsim v chemickém
a potravinafském primyslu pro svafovani potrubi
a nadob, az do teplot -196°C.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: [=0]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

(9 Si Mn Cr Ni
L - <0,03 0,85 1,80 20,00 10,00
Vhodnost pro svarovani, napf.:
AISI 304, 304L, Jiné udaie:
W. Nr.: 1.4301; 1.4306; 1.4541; 1.4550 aj. *LW. Nr:  -1.4316
Klasifikace, certifikace: FN 5-10
CE EN 13479
DB 43.039.11
DNV 308L (-196°C)
NAKS/HAKC
VdTUV 05335
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % |+20 | -60 |-110 |-196
EN | TZ0 | 1 65 | 480 |37 [170 [ 150 | 140 | 100

TZ 0 - stav po svarovani



E£5 OK Tigrod 308H

(OK Tigrod 16.15)

SFA/AWS A 5.9: ER 308H
EN ISO 14343-A:W 199 H

Pougiti:

Drat pro TIG svafovani austenitickych chrom-
niklovych oceli typu 18Cr8Ni. Svarovy kov m& dobrou
odolnost proti obecné korozi. Ma vy$si obsah uhliku
a je proto vhodny pro aplikace pfi vy$Sich teplotach.
Je Casto pouzivan v chemickém a v petrochemickém
prdmyslu pro svafovani trubek, cyklond, nadob apod.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11

Svafovaci proud: [=0]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

o L L . C Si Mn
Pfi svafovani se doporuCuje nizké vnesené teplo,
; o 0,06 050 1,80 11,0
nepfesahujici hodnotu 1,5 kd/mm.
Vhodnost pro svarovani, napf.: Mﬂ
304H, 1.4948 a jiné
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A,
MPa MPa %
AWS | TZ0 | 11 >550 | >350 >30

TZ 0 - stav po svafovani
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£Z5 OK Tigrod 309L

(OK Tigrod 16.53)

SFA/AWS A5.9: ER309L
EN ISO 14343-A: W 23 12 L

D69

PouZiti:

Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
oceli podobného slozeni v tvafeném nebo litém stavu,
pro heterogenni spoje, napf. nerezavéjici ocel s oceli
nizkolegovanou.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- C Si Mn Cr Ni
TUV 10021
CE EN 13479 <0,03 0,40 1,80 24,0 13,0
CWB AWS A5.9 s
Jiné udaje:
W.Nr. ~1.4332
FN: ~20
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 |-60 |-110
EN | TZo | n 590 430 40  [160 [130 | 90

TZ 0 - stav po svafovani



E£5 OK Tigrod 309LSi

(OK Tigrod 16.51)

SFA/AWS A5.9: ER309LSi

EN ISO 14343-A: W 23 12 LSi

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani 11
nerezavejicich oceli typu 24Cr12Ni a pro hetero-
genni spoje. Drat ma zvySeny obsah Si pro zlepSeni Svarovaci proud:
operativnich vlastnosti. Pouziva se i jako mezivrst-
va pii svafovani platovanych oceli a tam, kde je Typické chemické sloZeni dratu (%):
tfeba odolnost vici zaru az do 1000°C. c Mn cr Ni
Vhodnost pro svarovani, napf.: <002 1,80 24,0 130
1.4583 + S235 az S355 a jiné s
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: \éVN_Nr' :;‘04332
TOV 06278 :
CE EN 13479
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | TZo | 1 | es | 475 32 [ 150 [150 | 130

TZ 0 - stav po svafovani

D70



£ZE OK Tigrod 310 e

(OK Tigrod 16.70)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Pro svafovani Zaropevnych austenitickych oceli 11,13

typu 25Cr20Ni. Svarovy kov je z&ruvzdorny

do teploty cca 800°C, opaluvzdomy az do teplo- Svafovaci proud:

ty 1150°C. Neni vhodny pro prostfedi se sirnou

atmosférou. Ma dobré plastické vlastnosti i pfi niz- Typické chemické sloZeni dratu (%):

kych teplotach. Svafovani by mélo byt provadéno

pfi nizkém tepelném pfikonu - max. 1,5 kJ/mm. - ol L o Bl

0,10 0,40 1,80 26,0 21,0

Vhodnost pro svarovani, napf.:

1.4840, 1.4841, 1.4843, 1.4845 a jiné W‘ﬁs "
Klasifikace, certifikace: FN: ~0
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rnm ‘ Rpo2 ‘ As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -196
EN | Tz0 | I | 50 | 30 | 43 | 175 | €0

TZ 0 - stav po svafovani

DM



EZ5 OK Tigrod 312

(OK Tigrod 16.75)

SFA/AWS A 5.9: ER312
EN ISO 14343-A: W 29 9

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Dréat pro svarfovani rliznorodych oceli, oceli s nezna- 11,12, 13
mym chemickym sloZzenim a obtizné svafitelnych

oceli, napf. strojnich souéasti, nastroju, austenitickych Svarovaci proud:

manganovych oceli apod.

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napf.: .
C Si

’ Mn Cr Ni
1.3401, heterog. spoje <015 0.50 180 305 95
Klasifikace, certifikace: L
B Jiné udaje:
W.Nr. 1.4337
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20
EN |  Tzo | 11 | 770 | 610 20 | 50

TZ 0 - stav po svafovani
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£ZE OK Tigrod 316H S

(OK Tigrod 16.35)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Stfihany drat pro TIG svafovani austenitickych chrom- I

niklovych oceli typu 17Cr12Ni3Mo. Svarovy kov ma
dobrou odolnost proti vieobecné korozi. Ma vyssi Svafovaci proud:
obsah uhliku a je proto vhodny pro aplikace pfi
vy$sich teplotach. Je pouzivan nejcastéji v chemickém Typické chemické sloZeni dratu (%):

a v po-travinafském pramyslu pfi svafovani potrubi, . .

cyklon(i, nédob apod. Pii svafovani se doporucuje 0%6 035'0 1M8"0 1gr0 12'0 2M3°0
udrzovat nizky tepelny pfikon max. 1,5 kdJ/mm. ’ ’ ’ ’ ’ ’

Vhodnost pro svarovani, napf.:
1.4401, 1.4919, 316H a jiné

Klasifikace, certifikace:

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 A,
MPa MPa %
AWS | TZ0 | 11 >550 | >350 | >25

TZ 0 - stav po svafovani
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E£5 OK Tigrod 316L

(OK Tigrod 16.30)

SFA/AWS A5.9: ER316L
ENISO 14343-A:W 19123 L

Pougiti:

Drét s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
austenitickych oceli typu 18Cr8Ni a 18Cr8Ni3Mo.
Svarovy kov ma dobrou odolnost proti bézné korozi
a podle podminek je ¢astecné vhodny i pro prostredi
mimé kyseld nebo s obsahem chloridd. Je Siroce
pouzivan v chem. i potravinafském primyslu i ve

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni Mo
stgvg})mctw. Pfi svafovani se doporuduje nizky tepel- <003 050 1.80 19.0 120 2580
ny prikon.

Vhodnost pro svarovani, napf.: W‘% 4430

W.Nr. 1.4301, 1.4541, 1.4550, 1.4435, 1.4571, FN' ’ ~5'_10

1.4583 a jiné : h

Klasifikace, certifikace:

DNV 316L (-60°C)

TOV 04270

BV 316L

ABS ER 316L

CE EN 13479

CwB AWS A5.9

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)°C

°C MPa MPa % |+20 | -60 |-110 |-196

EN TZ0 I +20 600 470 32 |175 | 150 | 120 | 75
EN TZA I +20 610 340 40 | 190 140
EN TZA1 I +400 450 205 29

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5h
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ZF OK Tigrod 316LSi & i,

(OK Tigrod 16.32)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drat poskytuje svarovy kov typu 19Cr10Ni3Mo 11

s velmi nizkym obsahem uhliku, ktery ma kromé

dobré odolnosti proti korozi v kyselych i v chlori- Svarovaci proud:

dovych prostfedich i vysokou odolnost proti MKK

a proti opalu az do 800°C. Je uréen pro pouziti Typické chemické sloZeni dratu (%):

f §im v chemickém inarské ( . .
pfedevsim v chemickém a v potravinafském primyslu c si Mn Cr Ni Mo

i pro oblast teplot az do -196°C. <003 080 18 190 120 o8

Vhodnost pro svarovéni, hapf.: Jiné udaie:
AISI 316, AISI 316L, W.N. 1.4301, 1.4541, 1.4550, «ine Udaje:

14435, 1.4571, 1.4583 aj \éve:\r'l; N ;;2430
Klasifikace, certifikace:
DB 43.039.06
DNV 316L (-196 °C)
TOV 05336

CE EN 13479

GL 4429
NAKS/HAKC

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Stav Plyn Rm ReL (Rpo,2) As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 |-110 |-196

Podminky

EN | Tzo | 1 | e | 480 | 33  [175[150 [ 110
TZ 0 - stav po svarovani
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EZ5 OK Tigrod 318Si

(OK Tigrod 16.31)

EN ISO 14343-A: W 19 12 3 NbSi

SFA/AWS:

(ER318Si)

PouZiti:

Drét s nizkym obsahem uhliku stabilizovany niobem
pro svafovani nerezaveéjicich oceli typu 18Cr8Ni3Mo,
které jsou stabilizovany Nb nebo Ti. Svarovy kov ma
dobrou odolnost proti MKK i odolnost proti opalu az do
800°C.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11

Svafovaci proud: [=0)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napf.: 0c08 osélo 1M8r:) 1gr0 12'5 2ME§) ’\:bo
1.4301, 1.4306, 1.4429, 1.4435, 1.4541, 1.4550, <% ’ ’ ’ ’ ’ <h
1.4571, 1.4583 a jiné I
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: \éVN_Nr' ~;4%6
DB 43.039.15 : h
CE EN 13479
TOV 09737
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20
EN | TZz0 | N | 615 | 40 | 3 | 40

TZ 0 - stav po svafovani
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EZ5 OK Tigrod 347Si

(OK Tigrod 16.11)

SFA/AWS A5.9: ER347Si
EN ISO 14343-A: W 19 9 NbSi

D77

Pougiti:

Drét typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svafovani
nerezaveéjicich oceli podobného chem. slozeni sta-
bilizovanych Ti nebo Nb. Poskytuje svarovy kov
s dobrou odolnosti proti mezikrystalové korozi.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
AISI 347 a AISI 321, W.Nr. 1.4827, 1.4878 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: [=CJ]

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Nb

<008 080 1,70 200 100 <1,00
Klasifikace, certifikace: Jiné Gdaie:
TUV 09736 *LFN: 5-10
W.Nr.  ~1.4551
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rpo2 As KV (J)I°C
MPa % +20
EN | Tz0 | I 440 | 3 | 90

TZ 0 - stav po svafovani



EZ5 OK Tigrod 385

(OK Tigrod 16.55)

SFA/AWS A 5.9: ER 385
ENISO 14343-A:W 20255 Cu L

Pougziti:

Drat pro TIG svafovani austenitickych chrom-
niklovych oceli typu 20Cr25Ni4,5Mo01,5Cu. Svarovy
kov je odolny proti korozi pod napétim i proti mezi-
krystalové korozi a vykazuje i vysokou odolnost
proti neoxidaénim kyselinam (napf. kyseliné sirové
a fosfore¢né). Odolnost proti dilkové a Stérbinové
korozi je lep$i, nez poskytuiji jiné svarové kovy na bazi
CrNiMo. Doporucuje se svafovat s nizkym vnesenym
teplem max. 1,5 kd/mm.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11,12, 13

Svafovaci proud: [=0]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

c

Si Mn Cr Ni Mo Cu

<0,025 0,30 1,80 205 250 47 1,60

Jiné udaje:
Vhodnost pro svarovani, napf.: FNO
1.4439; 1.4500; 1.4505; 1.4531; 1.4539; 1.4586; D
1.4386 aj.
Klasifikace, certifikace:
TOV 05444
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20
EN | Tz0 | N | s0 | 30 | 3 | 120

TZ 0 - stav po svafovani
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£5 OK Tigrod 410 NiMo sranws’ ™ Ereronimo

(OK Tigrod 16.79)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Svarovaci drat OK Tigrod 410 NiMo poskytuje sva- 11

rovy kov o slozeni 13Cr4,5Ni0,5Mo a je pouzivan pro
svafovani martenzitickych a martenzitickoferitickych Svarovaci proud:
oceli pro rizné aplikace ve vyrobé vodnich turbin.
Vlastnosti jsou zaru€ovany po zihani na odstranéni Typické chemické sloZeni dratu (%):

pnuti 600 °C/2 h. 5 o — —
<005 035 05 125 45 07

Vhodnost pro svarovani, napf.:
x5CrNi 134, 1.4313 a jiné

Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: i
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav ‘ Plyn Rm ‘ Ronz ‘ As
MPa MPa %
eN | Tzt | I g0 | 600 | 17

TZ 1 - stav po zihani 600 °C/2h
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£% OK Tigrod 430 LNbTi

EN ISO 14343:
G Z 18LNbTi

Pougiti:

18% Cr drat vyvinuty pro automobilovy prdmysl
pro svafovani povrchové upravenych plechd a vyfu-
kovych systém0. Diky dvoji stabilizace Nb a Ti ma
vynikajici mechanické a korozni vlastnosti. Ma vybor-
nou odolnost proti termalnim $okim.

Klasifikace, certifikace:

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M12, M13

Typ legovani: 18% Cr-Nb stabilizovany

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Nb Ti

0,025 060 0,50 18,0 055 0,30

Jiné udaje:
Nb: Min 0.05 + 7x (C+N)

ad Proud Napéti Spotreba plynu
(mm) (A) V) (//min)

1,0 100 - 260 18-28 16

1,2 100 - 300 15-29 16
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@ OK TiQPOd 430Ti EN ISO 14343;

WZ17Ti

D81

Pougiti:
Ferriticko korozivzdorny drat obsahujici 18% Cr
a 0,5% Ti. Nejcastéjsi pouziti tohoto dratu je v auto-
mobilovém primyslu pro svafovani vyfukovych
systému.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr

Ti

0,08 0,75 0,6 17,5

05



E£5 OK Tigrod 2209

(OK Tigrod 16.86)

SFA/AWS A5.9: ER2209
EN ISO 14343-A: W 22 9 3 NL

Pougiti:

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku typu 22Cr8Ni3Mo
pro svafovani austeniticko-feritickych duplexnich
nerezaveéjicich oceli. Svarovy kov odolava zvlasté
korozi pod napétim v prostfedi s chloridy nebo kyseli-
nou sirovou. Pfi svafovani se doporuuje udrzovat
vnesené teplo v rozmezi 0,5 - 2,5 kJ/mm.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
I1,12,13

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Cc Si Mn Cr Ni Mo N
Vhodnost pro svarovani, napf.: <0025 050 150 225 85 32 015
1.4362, 1.4417, 1.4426, 1.4460, 1.4462, 1.4463, PR
1.4470 a jiné dine daje:
' J W.Nr. -~ 1.4462
Klasifikace, certifikace: FN: ~45
TOV 08519 PRE >3
Huy test ASTM 262: max 1mm/rok
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -60
EN TZ0 11 765 600 28 100 | 85 | 60
EN TZA1 11 730 450 34 130 | 110 | 90

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5h.
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E£5 OK Tigrod 2509

ENISO 14343: W 2597 NL
SFA/AWS A5.18: ER2594

D83

Pougiti:

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku typu 25Cr7Ni4Mo
pro svafovani Super Duplexnich oceli. Pouziva se
zejména v papirenském primyslu pfi vy-robé offshore
konstrukci a v chemickém pramyslu.

Typ legovani: 25% Cr-10% Ni-4% Mo-nizky C

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Typické chemické sloZeni dratu (%):

!(Iasmkace, certifikace: c Si Mn C N Mo W N
001 03 04 250 95 41 06 025
Polohy svarovani:
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 AJAs z KV (J)/°C
MPa MPa % % -20 | -40
EN | 120 | 11 | 80 | 670 3% | 60 | 150 | 115
TZ 0 - stav po svareni
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) g/100g dratu (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-30 | 16-32 | 9 | 2 | 18-120 | 13-75



£5 OK Tigrod 16.

EN ISO 14343-A: W 18 8 Mn
95 SFA/AWS: (ER307)

Pougiti:

Drat typu CrNiMn pro svafovani austenitickych
nerezaveéjicich oceli s vysokym obsahem manganu,
pro spoje oceli obtizné svafitelnych. Drét je urCen
hlavné pro svafovani oceli typu 18-8 s uhlikovymi
a nizkolegovanymi ocelemi. Svarovy kov je austeni-
ticky také pfi promiseni se zékladnim materialem.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
il

Svafovaci proud: [=0J]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

(9 Si Mn Cr Ni
Vhodnost pro svarovani, napf.: <020 0,70 65 185 85
1.3401, 1.4583 + S235 az S355 a jiné Jiné Gdaie:
Klasifikace, certifikace: \éVN_Nr' 1'@370
DB 43.039.12 ’
TOV 05421
CE EN 13479
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20
EN | TZz0 | N | 60 | 40 | 4 | 130

TZ 0 - stav po svafovani
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@ OK Autrodur 30 G M o iser-cza)

(C 508)
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét pro navafovani (vibracni) opotfebovanych val- M21, C1
covych ploch, zejména soucasti mensich primérd
(min. 20 mm). Svarovaci proud: [ =(+)
Klasifikace, certifikace: Typické chemické sloZeni dratu (%):
’ (5 Si Mn Cr
0,30 1,1 1,0 1,0
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Tvrdost navareného kovu cca 25 - 30 HRC
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 120 - 380 18- 35 18 2,3-15,0 1,2-8,0
1,6 225 - 480 28 - 41 20 3,2-10,0 3,0-95
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ESAE OK Autrodur 38 G M :EDNm1 855 'I\:IIeSZG-Z-GZ-C-350)

(OK Autrod 13.89)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Nizkolegovany drat pouzivany pro tvrdé navary a M21, C1

pro opravu opotfebovanych dil, poskytujici navar s

tvrdosti 35 a 40 HRC. Nejéastéji je pouzivan pro opra- Svarovaci proud: [ =(+)

vy a udrzbu vodicich ploch, kolejnic, kladek, vyhybek,

hfideli, zubl Izic nakladaci a jinych Casti zemnich Typické chemické slozeni dratu (%):

e e | e s w o
0,70 0,40 2,00 1,05 0,20

cca 250 °C. Navareny kov zachovava své vlastnosti
az do cca 550 °C. Navar Ize povrchové kalit.

Klasifikace, certifikace:
Typické vlastnosti navat. kovu:

Tvrdost po svafovani ~38 HRC (C1) ~40 HRC (M21)
po zihani 350 °C/1h cca 30 HRC

Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:

@d Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani

(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-124 15- 6,6

D86



Z5 OK Autrodur 56 G M

(OK Autrod 13.91)

EN 14700: Fe8
(DIN 8555: MSG-6-GZ-C-60 G)

Pougiti:

Drét pro tvrdé navary soucasti napf. misi¢l, zemnich
strojl, riznych néstrojd apod., kde je zadana vysoka
tvrdost a odolnost proti otéru véetné ¢astecné korozni
odolnosti.

Typické mechanické hodnoty svarového kovu (3.vrst-
vy, prdmér dratu 1.2 mm.): po navafeni 56 HRC pfi
M21, po zihani 400°C/1h cca 51 HRC

Predehfev: 200 - 300°C

Kaleni: 1000 - 1050°C/olej nebo stlaeny vzduch
Zihani na mékko: 780 - 820°C/3-5h

Pfiblizné odpovidajici pInéna elektroda:

OK Tubrodur 58 O/G M (OK Tubrodur 15.52)

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr

0,45 3,0 0,45 9,0

Polohy svarovani:

LTl

. e . Jiné udaje:
!(Iasmkace certifikace: WNr. 14718
Typické vlastnosti navar. kovu:
Tvrdost navar. kovu (bez TZ) 50 - 60 HRC
Obrobitelnost: pouze brousenim
Odolnost proti otéru : dobra
Odolnost proti zvySené teploté: dobra
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12,4 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 20 3,1- 81 3,3-11,6




ESAE OK Autrodur 58 G M (ED'\:N1 §555: MSG.2-GZ:C-50G

(OK Autrod 13.90)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Pomédény nizkolegovany drat, pouzivany pro M21, C1

tvrdé ndvary a pro opravy vysoce opotfebenych

namahanych soucasti jako jsou vodici plochy, Svarovaci proud: (=]

podavaci 8neky a kladky, fezné nastroje, lisovadlia

apod. Tvrdost navaf. kovu 50 - 60 HRC. Pro navary Typické chemické slozeni dratu (%):
mate-ridli nachylnych na vznik trhlin se doporucuje . .
predehrev 200 a2 300 °C. & ol Mn et i

1,10 0,40 2,00 1,80 0,20

Klasifikace, certifikace:

Typické vlastnosti navafr. kovu: D
Tvrdost po svareni (3. vrstva) 58 HRC (C1) 56 HRC (M21)
po zihani 550 °C/1h 44 HRC
po zihani 650 °C/1h 39 HRC

Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani

(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-124 15- 6,6



£ZZ Stoodite 6

AWS: A.521 ERCoCr-A

D89

Pouziti:

Slitina Stoodite 6 se vyznacCuje vynikajici odolnosti
vici mnoha zpusoblim mechanického a chemického
opotfebeni pfi Sirokém rozsahu teplot. Typické pouziti:
ventily - sedla, vyvévy, galvanizacni vélce, loZiska,
parni ventily, aj.

Klasifikace/certifikace:

Chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
C Cr Fe w Ni Co

1,2 28,0 4,0 8,0 0,6 z&kl.

Typické mechanické hodnoty svarového kovu:

Tvrdost v prvni vrstvé - 27-33 HRC
Tvrdost ve druhé vrstvé - 36-39 HRC

Vykonové parametry:

Pramér Délka

(mm) (mm)
3,2 356
4,0 356
4.8 356

Ochranny plyn
(EN ISO 14175): 1"

Svafovaci proud: L =(*)

Hmotnost Baleni

(kg)
45 Tubus

45 Tubus
45 Tubus



£ZZ Stoodite 21

AWS: A.5.21 ERCoCr-E

Pouziti:

Slitina Stoodite 21 ma nizky obsah uhliku. Je to slitina
kobaltu a chromu dolegovana molybdenem. Vyborné
snasi vysoké teploty a je pfi nich stabilni, diky ¢emuz
je vhodna pro ventily lisované za tepla. Je odoIna vuci
kavitaénimu opotfebeni a korozi. MliZze se mechnicky
zpevnit.

Klasifikace/certifikace:

Chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
C Cr Fe Ni Mo Co

025 275 2,8 2,5 54 z&kl.

Typické mechanické hodnoty svarového kovu:

HRC
Tvrdost v prvni vrstvé 16 -19
Tvrdost ve druhé vrstvé 22 - 26
Tvrdost po vytvrzeni 40 - 45

Vykonové parametry:

Primeér Délka
(mm) (mm)
3,2 356

Ochranny plyn
(EN ISO 14175):

Svarovaci proud:

I

=)

Hmotnost
(kg)
4,5

Baleni

Tubus
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(OK Autrod 18.01)

EN ISO 18273: S Al 1070 (Al99,7)

@ OK Autl'Od 1070 SFA/AWS :(ER1070)

D91

Pougiti:

OK Autrod 1070 je svafovaci drat vysoké Cistoty,
uréeny pro svafovani trubek malych primérd a ten-
kych plechi z ¢istého hliniku. Ma dobré svafovaci
vlastnosti. Svarovy kov odolava povétrnostnim
vlivim a puUsobeni fady chemikalii. Tepelné
se nezpracovava. Svarovy kov je vhodny pro

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svarovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Upravu anodickou oxidaci C Ll £l hic 2l
P ' <020 <003 >997 <025  <0,04
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohv svafovani:
Al99,5, Al99 a jiné E . E IE E[t
Klasifikace, certifikace:
i Jiné tdaje:
W.Nr.  3.0259
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2
MPa MPa
EN | " | 75 | 35 |
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15- 26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 50- 9,0 1,0-17
1,6 190 - 350 25-30 25 40- 75 1,4-25



Z5 OK Autrod 1450

(OK Autrod 18.11)

EN ISO 18273: S Al 1450 (AI99,5Ti)
SFA/AWS (ER1450)

Pougziti:

Drat pro svafovani Cistého hliniku obsahujici
malé mnozstvi titanu pro zjemnéni zrna a ome-
zeni nebezpedi vzniku trhlin. Poskytuje svarovy kov
s vysokou odolnosti proti chemikaliim a povétrnostnim
vlivim a s povrchem vhodnym pro eloxovani. Svarovy
kov se tepelné nezpracovava.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

=)

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Si Mn Al Fe Zn Ti
Interpass teplota 150°C
Je doporu¢ovan predehrev 80 - 120 °C. <025 <005 >995 <040 <007 <020
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohy svafovéni:
AI99,5, A9 a jiné LEEIHET
Klasifikace, certifikace: Jiné Gdaie: D
TOV 04662 *LW.Nr. 3.0805
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | " | 90 | 40 | 35
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 140-260 20-29 19 50- 9,0 1,0-17
1,6 190- 350 25-30 25 40- 75 1,4-25
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Z5 OK Autrod 4043

(OK Autrod 18.04)

SFA/AWS A5.10: ER4043
ENISO 18273: S Al 4043(AISi5)
S Al 4043A(AISI5 (A))

D93

PouZiti:

OK Autrod 4043 je jednim z nejvice pouzivanych dratu
pro svafovani hlinikovych slitin. Pfidavek kfemiku
umoznuje lepsi tavitelnost a je divodem oblibenosti
u svarec¢d. Svarovy kov neni nachylny ke tvorbé trh-
lin a povrch svaru je leskly bez vétSich nerovnosti.
Tepelné se nezpracovava. Nedoporucuje se viak pro

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svafovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

svarence s potfebou povrchové Upravy. SSOiO <g'g5 gglo <('): %O <§r11 0
Je doporucovan predehrev 80 - 120 °C. ’ ’ ’ ’ ’
Interpass teplota 150°C Polohv svafovani:
Vhodnost pro svarovani, napf.: E . E IE m
AIMgSi0,5, AIMgSi1, AIMg1SiCu, G-AISi6Cu4 a jiné.
- - Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: dine ucaje:
CE EN 13479 W.Nr.  ~3.2245
DB 61.039.05
vdTOvV 12187
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo22 As
MPa MPa %
EN | I | 165 | 55 | 18
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 8,0-11,0 0,6-0,9
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-12,0 09-15
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 1,5-2,6




£5 OK Autrod 4047

(OK Autrod 18.05)

SFA/AWS A 5.10: ER 4047
EN ISO 18273:

S Al 4047 (AISi12)
S Al 4047A (AISI12(A))

Pougiti:

Drét typu AISi12 pro MIG svafovani hlinikovych sli-
tin typu AIMgSi a slitin typu AISi s obsahem Si nad
7%. Jako ochranny plyn se pouziva Cisty Ar. Dréat je
Casto pouzivan k opravam hlinikovych odlitkd. Vyssi
obsah kfemiku ve srovnani s dratem OK Autrod 4043
zlepSuije tavitelnost a redukuje tvorbu staZenin ve sva-

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11,13

Svarovaci proud:

=0

Typické chemické sloZeni dratu (%):

g o R , . Si Mn Ti
rovém kovu, ktery je zaroven méné nachylny ke tvorbé 120 <0.15 <0.15
trhlin za tepla. Drat miize byt pouzit i pro vysokoteplot- ’ ’ ’
ni aplikace. Svarovy kov se tepelné nezpracovava. Polohv svafovani:

Je doporucovan predehrev 80 - 120 °C. E . E IE E[t
Vhodnost pro svarovani, napf.:
G-AISi12, G-AISi8Cu3, G-AIMg3Si a jiné P
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: W.Nr. ~3.2585
CwB
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As HB
MPa MPa %
EN I 170 80 12 ~ 45
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 1,5-2,6
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£Z5 OK Autrod 5087

(OK Autrod 18.17)

EN ISO 18273: S Al 5087
(AIMg4,5MnZr)

D95

Pougiti:

Drét typu AIMg 4.5 MnZr pro svafovani hlinikovych
slitin s obsahem hof¢iku do 5% a slitin s pozadavkem
na vysSi pevnost. Legovani Zr zlepSuje odolnost proti
trhlindm za tepla pfi tuhnuti svarového kovu.
Predehfev 80 - 120 °C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
AlMg5, AIMg4,5Mn, AIMgSit a jiné

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11-13

Svarovaci proud: [ =(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):
Si Mn Al Mg Zn Zr

<025 080 zbytek 470 020 0,15

Polohy svarovani:

CE EN 13479 AT
DB 61.039.07 E . E IE
TOV 05816 IR
Jiné udaje:
W.Nr.  3.3546
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN 11 280 130 30 35
Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-1,8
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 24 - 30 20 50- 8,0 1,6-2,6




£% OK Autrod 5183

(OK Autrod 18.16)

SFA/AWS A 5.10: ER5183
EN ISO 18273:

S Al 5183
(AIMg4,5Mn0,7(A))

PouZiti:

Dréat OK Autrod 5183 byl vyvinut pro svafovani slitiny AA
5083 a slitin podobnych s vysokym obsahem hor¢iku,
kde plvodné uzivany drat typu 5356 poskytoval nizsi
pevnost. Je nejastéji uzivanym svafovacim dratem
ve stavbé lodi a jinych konstrukci, kde je soucasné
vyzadovana vysoka pevnost a houzevnatost spoje

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11,13

Svafovaci proud: [=(*)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

spolu s odolnosti proti korozi a vnéjSimu prostfedi. OS 210 OME?O sztIek ('): ZO 4M890
Neni vhodny pro svafovani tepelné namahanych dild. < ’ y e ’
Pradentev 80 120G, T Polohy svafovén
Interpass teplota 150°C E . E IE m
Vhodnost pro svarovéni, hapf.: Jiné udaie: D
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSi1 a jiné *LW.Nr. 3.3548
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
ABS ER5183
BV WC
DB 61.039.03
DNV 5183 (WC)
GL RAIMg4,5
TOV 04666
LR WC1/I-1
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20
EN 11 290 140 25 30
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (v) (/min) (m/min) (kg/h)
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6
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25 OK Autrod 5356

(OK Autrod 18.15)

SFA/AWS A 5.10: ER 5356
ENISO 18273: S Al 5356
(AIMg5Cr(A))

D97

Pougiti:

Drét typu AIMg5 je nejpouzivangj§i drat pro svarovani
hlinikovych slitin a je ocefiovana vysoka pevnost ve
smyku ziskaného svarového kovu. Zakladni materidly
typu 5xxx s obsahem Mg nad 3% mohou byt pfi teplotach
vysSich nez 65°C nachylné ke koroznimu praskani.
Interpass teplota 150°C

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

N . i o Si Mn Al Fe Mg
Predehtev 80 - 120 °C. <025 <020 zbytek <040 500
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohv svafovani:

AlMg1 az AIMg5, AIMg4Mn, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1
2iiné ae L HIEI=T
Klasifikace, certifikace: S
CE EN 13479 dine udaje:
W.Nr.  3.3556
ABS ER 5356 pro pr. 1,2mm
BV WB
DB 61.039.01
GL S-AlMg5
LR WB/I-1
DNV 5356 (WB)
TOV 04664
dalsi: CWB, RINA
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpoz2 As
MPa MPa %
EN | " | 265 | 120 | 26
Svarovaci parametry a orientacéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 11,0 - 14,0 09-11
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6




Z5 OK Autrod 5754

(OK Autrod 18.13)

EN ISO 18273: S Al 5754 (AlMg3)

SFA/AWS:

(ER5754)

Pougiti:

Drét typu AIMg3 pro svafovani hlinikovych slitin s obsa-
hem hof€iku do 3%. Svarovy kov ma pomérné vyso-
kou pevnost a je odolny proti korozi.

Interpass teplota 150°C

Pfedehfev 80 - 120 °C.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11-13

Svafovaci proud: [ =(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napf.: Si Al £l Fo 21 Mg
.
AIMg1, AIMg3, AMg2,7Mn a jiné 020 030 zbyek 020 010 30
- . Polohy svarovani:
Klasifikace, certifikace:
T N B Sy 5
Jiné udaje:
W.Nr.  3.3536
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | I | 230 | 110 23
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 11,0- 14,0 09-11
1,0 90 - 210 15-26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 16-26
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£ OK Tigrod 1070 =™

(OK Tigrod 18.01)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét pro svafovani Cistého hliniku. Je doporucovan 11,13
pfedehfev 80 - 120 °C a interpass teplota 150°C.

Svarovaci proud:
Vhodnost pro svarovani, napf.:

Al99,5; Al99 a jiné Typické chemické sloZeni dratu (%):
. e . Si Mn Al Fe Zn
!(Iasmkace certifikace: <0.20 0,03 5997 <025 <0.04
Jiné udaje:
W.Nr.  3.0259

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Plyn Rm Rpo22 As
MPa MPa %
EN | I | 75 | 35 | 33
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E£5 OK Tigrod 1450

(OK Tigrod 18.11)

EN ISO 18273: S Al 1450 (A199,5Ti)
SFA/AWS:  (ER1450)

Pougiti:

Drét pro svafovani Cistého hliniku, obsahujici malé
mnozstvi titanu pro zjemnéni zrna a omezeni ne-
bezpeti vzniku trhlin.

Doporucuje se predehrev 80 - 120 °C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. - Si Mn Al Fe Ti
Al99,5; Al99 a jiné <025 005 995 <040 0,15
Klasifikace, certifikace: L
TUV 04663 Jiné udaje:

W.Nr.  3.0805
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | I | 90 | 40 | 35
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£ZZ OK Tigrod 4043 :iicowr s uss

(OK Tigrod 18.04) EN ISO 18273: S Al 4043A (AISi5(A))
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét typu AISi5 pro svafovani hlinikovych slitin typu 11,13
AlMgSi a slitin typu AISi s obsahem Si do 7%.
Predehfev: 80 - 120 °C Svafovaci proud:

Interpass teplota: 150°C
Typické chemické slozeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napf.: Si
’ . . . . i Mn Al Fe Zn
AIMgSi0,5, AIMgSit1, AIMgSi1Cu, G-AISi6Cu4 a jiné. 5,00 <0.05 Zakiad <060 0.10

Klasifikace, certifikace:

Jiné udaje:
CE EN 13479 W.Nr.  3.2245
DB 61.039.06
dalsi: CWB

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Plyn Rm Rpo22 As
MPa MPa %
EN | I | 165 | 55 | 18
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@ 0 KT i 9 I'Od 4047 EN S0 162751 S Al 4047 (AISi12)

(OK Tigrod 18.05)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét typu AlSi12 pro svafovani hlinikovych slitin typu 11,13

AISi, AIMgSi a slitin typu AISi s obsahem vice nez

6% Si. Drét je Casto pouzivan k opravam Al odlitk(. Svafovaci proud: [~]

DoporuCuje se pfedehiev 80 - 120 °C.
Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napf.: Si
: ’ R i Mn Al Fe Zn
G-AISi12, G-AISi8Cu3, G-AlMg3Si a jiné 12,00 0,15 Zakiad <0.80 20.20

Klasifikace, certifikace:

Jiné udaje:
cwe W.Nr.  3.2585
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu: D
Podminky Plyn Rm Rpo2 As HB
MPa MPa %
EN | I1 | 170 80 | 12 | ~ 45
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ZF OK Tigrod 5087  ““““wi.,

(OK Tigrod 18.17)

SFA/AWS:  (ER5087)

D103

Pougiti:

Drét typu AIMg 4,5 MnZr pro svafovani hlinikovych
slitin s obsahem hof¢iku do 5% a slitin s pozadavkem
na vysSi pevnost. Legovani Zr zlepSuje odolnost proti
trhlindm za tepla a pfi tuhnuti svarového kovu.
Predehfev 80 - 120 °C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSit a jiné.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
I1-13

Svafovaci proud: [~]

Typické chemické sloZeni dratu (%):
Si Mn Al Fe Mg Zn Zr

<025 0,80 950 <040 4,70 020 0,15

Klasifikace, certifikace: Wl%% 46
CE EN 13479 T ’
DB 61.039.08
TOV 05796
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rnm Rpo2 As KV (J)r°C
MPa MPa % +20
EN | I | 280 130 | 30 | 35



E£5 OK Tigrod 5183

(OK Tigrod 18.16)

SFA/AWS A 5.10: R5183
ENISO 18273: S Al 5183
(AlMg4,5Mn0,7(A))

Pougziti:

Drat OK Tigrod 5183 byl vyvinut pro svafovani
slitiny AA 5083 a podobnych slitin s vysokym obsahem
hoi¢iku, kde plvodné uzivany drat typu 5356 posky-
toval niz8i pevnost. Je nej¢astéji uzivanym svarovacim
dratem ve stavbé lodi a jinych konstrukci, kde je
soucasné vyzadovana vysoka pevnost a houzevnatost

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

) 0 : - Si Mn Al Fe Mg Zn
spoje spolu s odolnosti proti korozi a vnéjSimu prostiedi. -
Neni vhodny pro svafovani tepelné namahanych dild. <040 080 zdklad <040 480 <025
Svarovy kov se tepelné nezpracovava. S
Predehrev 80 - 120 °C. W%ss 8
Interpass teplota 150°C o '
Vhodnost pro svarovani, napf.:
AlMg5, AlMg4,5Mn, AIMgSit a jiné.
Klasifikace, certifikace:
CE EN 13479
DB 61.039.04
TOV 04667
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20
EN | I | 290 140 | 25 | 30
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Z5 OK Tigrod 5356 e

(OK Tigrod 18.15) (AIMg5Cr(A))
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat typu AIMg5 pro svafovani hlinikovych slitin 11,13
s obsahem hoféiku do 5%. Céstecné vhodny pro
svafovani slitin odolnych proti mofské vodé. Svafovaci proud:

Predehiev 80 - 120 °C.
Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svafovani, nap¥ si Mn Al Fe Mg

AlMg1 az AMg5, AMg4,5Mn, AIMgSit,
AIZn4,5Mg1 a jind. <025 <020 950 <040 50

Klasifikace, certifikace: W‘%%%
CE EN 13479 o ’
DB 61.039.02
TOV 04665
dalsi: CWB
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN | I | 265 | 120 | 26
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EZ5 OK Tigrod 5754

(OK Tigrod 18.13)

EN ISO 18273: S Al 5754 (AIMg3)
SFA/AWS:  (ER5754)

PouZiti:

Drét typu AIMg3 pro svarfovani hlinikovych slitin s obsa-
hem hof¢iku do 3%.

Interpass teplota 150°C.

Doporucuje se predehrev 80 - 120 °C.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svafovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. Si Mn Al Fe Mg Zn
AlMg1, AIMg3, AIMg2,7Mn, G-AIMg3 a jiné <025 <05 zaklad <0,40 3.0 <0.20
Klasifikace, certifikace: L
TOV 04759 Jiné udaje:
W.Nr.  3.3536
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpoz2 As
MPa MPa %
EN | " | 230 | 110 | 23
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£% OK Autrod 19.12

SFA/AWS A 5.7: ERCu

D107

ENISO 24373 CuSn1
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Dréat pro svafovani materidld na bazi médi neobsa- 11-13
hujicich kyslik. Svarovy kov je dobfe ovladatelny.
Pro svafovani vétsich tlousték a velkych svarenct je Svarovaci proud:
doporuéovan predehiev.
Typické chemické sloZeni dratu (%):
Vhodnost pro svarovani, napf.: si Mn Cu Sn
2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090, 2.0205 a jiné <0.50 <0.50 >98.0 .0
Klasifikace, certifikace: Poloh —
NAKS/HAKC olol varovam.
0 o
Jiné udaje:
W.Nr.  2.1006
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As HB
MPa MPa %
EN I 220 75 | 30 | -~ 5060
Svarovaci parametry a baleni:
ad Proud civka hmotnost
(mm) (A) (kg)
0,8 80-120 98-2 15
1,0 90 - 180 98-2 15
1,2 130 - 200 98-2 15




£% OK Autrod 19.30

SFA/AWS A 5.7: ERCuSi - A

ENISO 24373  CuSi3Mn1
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat Cu-Si obsahujici pfiblizné 3% Si Ize pouzit pro 11 - 13, M13 pro pozinkované plechy
svarfovani médénych slitin s kfemikem a zinkem.
Navafena vrstva vyborné odolava povétmostnim Svarovaci proud:
vlivim. Nejcastéji pouzivany typ dratu pro svafovani
dili z pozinkovanych plechd pfedevsim v automobi- Typické chemické sloZeni dratu (%):
lovém primyslu. .

N N o Si Mn Cu
Predehfev <250°C 40 10 >94
Vhodnost pro svafovani, napf.: Polohv svafovani:

2.0090, 2.0230, 2.0240, 2.0241, 2.0265, 2.0360 :
aine LI
Klasifikace, certifikace: Jiné Gdaie: D
Twv 09147 W.Nr.  2.1461
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As HB
MPa MPa %
EN I 350 130 | 40 | 80-100
Svarovaci parametry a baleni:
ad Proud civka hmotnost
(mm) (A) (kg)
0,8 60 - 165 98-2 15
1,0 80 - 210 98-2, 93-0 15, 200
1,2 150 - 320 98-2 15
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22 OK Autrod 19.40 ENISO 21373 CUAlT

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Dréat pro svafovani hlinikovych bronzi stejného typu 11 -13, M21

a pro navarovani feriticko-perlitickych oceli. Svarovy

kov je odolny proti korozi, &astedné i proti moiské voda. Svafovaci proud:

Tento drat je rovnéz ¢asto pouzivan v automobilovém

pramyslu pro MIG pajeni dil(i karoserii. Typické chemické sloZeni dratu (%):
Vhodnost pro svarovani, napf.: L £l Cu
2.0920 a jiné <0,5 8,0 zbytek

Klasifikace, certifikace: Polohy svafovéni:

- el

Jiné udaje:
W.Nr.  2.0921
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As HB
MPa MPa %
EN I 420 175 | 40 | ~100
Svarovaci parametry a baleni:
od Proud civka hmotnost
(mm) (A) (kg)
0,8 60 - 165 98-2 15
1,0 80 - 210 98-2 15
1,2 150 - 320 98-2 15
1,6 170 - 320 98-2 15
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Z5 OK Autrod 19.49

SFA/AWS A 5.7: ER Cu Ni
EN ISO 14640: S Cu 7158

(Cu Ni30)
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Svarovaci drat ze slitiny médi a niklu vhodny pro 11,12, 13
svarovani podobnych slitin, napf. 90Cu10Ni, 80Cu20Ni
a 70Cu30Ni. Nikl zlepduje pevnost svarového kovu Svafovaci proud:
a zvySuije jeho odolnost proti korozi, zejména proti vlivu
morské vody. Je Easto pouzivan i na ndvary ocelovych Typické chemické sloZeni dratu (%):
dili a je rozsifen hlavné v oblasti vyroby zafizeni . . .
R . L (5 Si Mn Ni Fe Ti+Nb Cu
na odsolovani mofské vody. Vhodny i pro svafovani
a navafovani slitin. <0,05 <0,10 0,75 31,0 05 0,35 zbytek
Vhodnost pro svarovéni, hapf.: Poloh S
2.0815; 2.0830; 2.0835; 2.0842; 2.0872; 2.0882; olony svarovant:
2.0890 3. LEEE
Klasifikace, certifikace: s D
B Jiné udaje:
Tvrdost svar. kovu: ~100HB
W.Nr. 2.0837
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)I°C
MPa MPa % +20
Iso | Tzo | I | 30 | 180 40 >80

TZ 0 - stav po svafovani
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Z5 OK Autrod NiCrMo-

(OK Autrod 19.82)

SFA/AWS A 5.14: ERNiCrMo-3
ENISO 18274: S Ni 6625

D111

Pougiti:

Drét pro svafovani zaropevnych a korozivzdornych
oceli, 9%-Ni oceli a oceli s podobnym chemickym
slozenim. Napf. typt NiCr22Mo, NiCr21Mo, a jinych
niklovych slitin. Svarovy kov m& dobré mechanické
vlastnosti za velmi nizkych teplot, dobfe odolava
dulkové korozi a korozi pod napétim. Pro heterogenni
spoje typu austenit-ferit.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429,

1.4876, 1.4529 i niklovych slitin, napf. typd 2.4856,
nebo 2.2458

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

=)

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni Mo Cu Fe Nb+Ta

<010 <050 <050 >200 >600 90 <050 <20 37

Polohy svarovani:

Y el

Klasifikace, certifikace: W‘% 4831

TOV 10003 o ’

DNV pro NV1.5Ni k NVONi

Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Bh Rpo.2 As KV (J)°C
°C MPa MPa % +20 |-105 |-196

EN TZ0 11 +20 780 500 45 130 | 120 | 110
EN TZ0 11 +550 580 380 48
EN TZA1 11 +20 765 370 46 185 | 170 | 150
EN TZA1 11 +550 590 270 46
EN TZ2 I +20 796 490 40 140 120

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1175°C/0,5 h

TZ 2 - stav po zihani 550°C/15h.

Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:

ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70-190 20 - 27 12 5,0-18,0 1,3-4,8
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 - 13,0 2,5-55
1,2 160 - 280 24 -30 18 6,0 - 10,0 3,6 -6,0
1,6 200 - 350 25-32 22 40- 8,0 43-8,6



ZZ OK Autrod NiCr-3  &aisi e

(OK Autrod 19.85)

Pougiti:

Drét pro svafovani vysocelegovanych zaruvzdornych
oceli a korozivzdornych materialti, 9%-Ni oceli a oceli
podobného typu s vysokou houzevnatosti za niz-
kych teplot a niklovych slitin napf. typu NiCr15Fe
aj. Vhodny pro heterogenni spoje typu ferit-austenit.
Svarovy kov poskytuje velmi dobré mechanické vlast-
nosti pfi nizkych teplotach a dobrou odolnost proti

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11 (12, 13)

Svarovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si_ _Mn Cr Ni_ Cu Fe NbiTa

korozi pfi napéti. <0,10 <050 30 200 >67,0 <050 <30 25
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohy svafovni:
.
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959 LB
a jiné, napf. Ni slitin typu 2.4816 a 9% Ni oceli
X8Ni9 IR
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: W.Nr.2.4806
DNV pro NV1-5Ni k NVONi
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ren As KV (J)/°C
°C MPa MPa % +20 |-196
EN TZ0 il +20 700 425 44 150 | 145
EN TZA1 11 +20 750 460 40 160 |145
EN TZA1 11 +450 600 330 4
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15 h
Svarovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70-190 20 - 27 12 5,0-18,0 1,3-4,8
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0-13,0 25-55
1,2 160 - 280 24 - 30 18 6,0-10,0 3,6-6,0
1,6 200 - 350 25-32 22 40- 8,0 43-8,6
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Z2 OK Autrod NiCrMo-13

SFA/AWS A5.14: ERNiCrMo-13
EN ISO 18274: S Ni 6059
(NiCr23Mo16)

D113

Pougziti:

Drat pro svafovani vysokolegovanych Ni materiall
vhodny pro svafovan 9% Ni oceli a super aus-
tenitickych oceli typu 20Cr 25Ni 5Mo. Lze pouzit
pro svafovani heterogennich spoju. Svarovy kov ma
vysokou houzevnatost a vybornou korozni odolnost
v oxidickych i redukénich prostredich.

Klasifikace, certifikace:

Ochranny plyn:
80Ar/20C0O,, CO,

Typ legury:
Ni + 23 % Cr + 16 Mo)

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn P S C Mo Co A Fe

VaTOV 12662 (MV) <01 <05 30 200 >670 <05 <30 25 015 05
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Rm Rpo2 As-As KV (J)/°C
MPa MPa % -110
750 | 500 40 | 120
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
12 | 120-280 | 24-30 18 | 60-100 | 36-60



Z%5 OK Autrod NiCu-7

(OK Autrod 19.93)

SFA/AWS A 5.14: ER NiCu-7
EN ISO 18274:

S Ni 4060
(Ni Cu30MnTi)

PouZiti:

Svarovaci drat na bazi 65Ni30Cu pro svafovani
materidlt podobného chemického slozeni nebo
k jejich svafovani s ocelovymi dily. Svarovy kov ma
dobrou odolnost proti mofské vodé a ma vysokou
pevnost i houzevnatost v Sirokém rozsahu teplot.
Ma rovnéz dobrou odolnost proti kyseliné fluoro-
vodikové a sirové a mnoha alkaliim. MdZe byt pouzit
pro svafovani slitin podobného chemického slozeni,
které jsou v disledku legovani Ti a Al vytvrditelné.
Je pouzitelny i pro navafovani na oceli jako mezivrstva
pod OK Autrod Ni-1.

Vhodnost pro svarovani, napf.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11,12, 13

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn

Ni_ Cu

Al

Ti_Nb Fe

0,10 0,60 3,00 66,5 31,0 05 22 03 15

svarovani:

. . . ) Jiné udaje:
2.4360; 2.4361; 2.4365; 2.4376 aj. W 24377
Klasifikace, certifikace:
TOV 01554 (06276)
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 °C
so | TzOo | I | >s00 | >80 | >80 | >100
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 - 13,0 2,5-6,5
1,2 160 - 280 24 -30 18 6,0-12,0 3,6-6,0

D114



ZZ OK Tigrod NiCrMo-3 s s

(OK Tigrod 19.82)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét pro svafovani vysoce legovanych Zaropevnych 11

a korozivzdornych oceli, 9%-Ni oceli a oceli s podob-

nym chemickym sloZenim, napf. typl NiCr22Mo, Svarovaci proud:

NiCr21Mo a jinych. Vhodny i pro heterogenni spoje

typu austenit-ferit. Svarovy kov ma dobré mechanické Typické chemické sloZeni dratu (%):

vlastnosti za velmi nizkych teplot, dobfe odolava c Si Mn cr Ni Mo Nb+Ta

dilkové korozi a korozi pod napétim. <010 <050 <050 220 >600 90 36

Vhodnost pro svarovéni, hapf.: Jiné udaie:
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429 «ine udaje:

niklovych slitin napf. 2.4856 a 2.4858 aj. W.Nr. 24831

Klasifikace, certifikace:
DNV
pro NV1.5Ni k NVONi

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % | +20 |-105 |-196
EN | Tzo | 1 | +20 | 780 | 50 | 40 | - |- [130

TZ 0 - stav po svarovani.
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EZ5 OK Tigrod NiCr-3

(OK Tigrod 19.85)

SFA/AWS A 5.14: ERNiCr-3
EN ISO 18274:

S Ni 6082

(NiCr20Mn3Nb)

PouZiti:

Pro svafovani vysoce legovanych zaruvzdornych a koro-
zivzdormnych materidll, 9% Ni oceli a oceli podob-
ného typu s vysokou houzevnatosti za nizkych teplot
a niklovych slitin napf. typu NiCr15Fe aj. Vhodny pro
heterogenni spoje typu ferit-austenit. Svarovy kov
poskytuje velmi dobré mechanické vlastnosti pfi niz-

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

11

Svarovaci proud:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

. . . ) C Si Mn Cr Ni Fe Nb+Ta
ﬁ);(‘:)r;ﬁt:;]plotach a dobrou odolnost proti korozi pod 2010 <050 30 200 670 <30 25
Vhodnost pro svarovani, napf.: %4806
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959, o ’

2.4816, 9%Ni ocel X8Ni9 a jiné.

Klasifikace, certifikace:

DNV pro NV1.5Ni k NVINi

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ren As KV (J)°C
°C MPa MPa % +20 |-196

EN TZ0 il +20 700 425 44 100 | 70
EN TZA1 11 +20 750 460 40 160 |145
EN TZA1 I +450 600 330 41

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15h.
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£ OK Tigrod NiCu-7 S v

(OK Tigrod 19.93) (SNiCu30MnTi)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Svarovaci drat na bazi 65Ni30Cu pro svafovani 11,12, 13

materidlt podobného chemického slozeni nebo
k jejich svarovani s ocelovymi dily. Svarovy kov ma Svarovaci proud:
dobrou odolnost proti mofské vodé a ma vysokou
pevnost i houzevnatost v Sirokém rozsahu teplot. Ma Typické chemické sloZeni dratu (%):

rovnéz dobrou odolnost proti kyseliné fluorovodikové . . .

a sirové a mnoha alkdlim. Muze byt pouzit pro 0?0 OSBIO l;llg 6';“5 ;L:) <I1“0 ;:) ::g
svafovani slitin podobného chemického slozeni, které ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
jsou v disledku legovani Ti a Al vytvrditelné.

Jiné udaje:
Vhodnost pro svarovani, napf.: W.Nr. 24317
2.4360; 2.4361; 2.4365; 2.4376 aj.
Klasifikace, certifikace:
ubDT
TOV 06275 (04076)
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo22 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 °C
1SO | 120 | 11 | >s00 | >300 | >3 | >100

TZ 0 - stav po svafovani
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EZ5 OK Tigrod Ni-1

SFA/AWS A5.14: ERNiCr-1
EN ISO 18274: S Ni3061 (NiTi3)

Pougiti:
Niklovy drét dolegovany 3% Ti pro svafovani Ni slitin.
Svarovy kov méa vynikajici korozni odolnost.

Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
I1,12,13

Typ legury:
Ni+2,5 % Ti

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Ti Ni Mo

0,02 0,3 0,4 3,0 930 154

Rm Rpo2 As-As KV (J)/°C
MPa MPa % -110
250 | 460 26 | 130
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EE OK Tigrod NiCrMo-13

(OK Tigrod 19.81)

SFA/AWS A5.14: ERNiCrMo-13
EN ISO 18274: S Ni 6059
(NiCr23Mo16)

D119

Pougziti:

Drat pro svafovani vysokolegovanych Ni materidlQ.
Vhodny pro svafovdn 9% Ni oceli a super aus-
tenitickych oceli typu 20Cr 25Ni 5Mo. Lze pouzit
pro svafovani heterogennich spoju. Svarovy kov ma
vysokou houzevnatost a vybornou korozni odolnost
v oxidickych i redukénich prostredich.

Klasifikace, certifikace:
VdTOV 12663 (MV)

Typické mechanické hodnoty ¢istého svarového kovu:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11, R1

Typ legury:
Ni +23 % Cr + 16 % Mo)
Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn P S C Mo Co A Fe
002 003 015 00030002 227 154 002 015 05

Rm Rpo2 As-As KV (J)/°C

MPa MPa % -110

750 | 500 40 | 120

Svarovaci parametry a orientaéni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (//min) (m/min) (kg/h)
12 | 120-280 | 24-30 18 | 60-100 | 36-60



£ZX OK Tigrod 19.12 RS B

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drat pro svafovani materidld na bazi médi neobsa- 11-13

hujicich kyslik. Svarovy kov je dobfe ovladatelny.

Pro svafovani vétSich tlousték a velkych svafenct je Polohy svarovani:

doporu¢ovan mirny predehfev. E m E I]E

Klasifikace, certifikace:
- Svarovaci proud: [ =(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Si Mn Cu Sn
0,20 0,30 >98,0 0,70 D
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Rm Ryo.2 As
MPa MPa %
20 | 75 | 3
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EST'B‘“ OK TigrOd 19.49 ENISO 14640 S Cu 7158 (CuNi30)

Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Svarfovaci drat ze slitiny médi a niklu vhodny pro 11,12,13

svarovani podobnych slitin, napf. 90Cu10Ni, 80Cu20Ni

a 70Cu30Ni. Nikl zlepSuje pevnost svarového kovu Polohy svarovani:

a zvySuije jeho odolnost proti korozi, zejména proti viivu E % E IE
mor'ské vody. Je €asto pouzivan i na navary ocelovych = '

dild a je rozsifen hlavné v oblasti vyroby zafizeni
na odsolovani mofské vody. Vhodny i pro svafovani Svafovaci proud:
a navafovani slitin.

Typické chemické sloZeni dratu (%):
!(Iasmkace, certifikace: c si Mn Ni Fe TisNb Cu
<0,50 <0,10 0,75 31,0 0550 0,35 zbytek

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Rm Rpo,z A4 = A5
MPa MPa %
30 | 180 | 40

D121



== Baleni drati MIG/MAG
4

Nazev

[mm]

46-0

76-0

Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[typ/hmotnost baleni v kg]

76-1|77-0

15

7741
18

93-0
200

93-2
250

94-0
500

94-4
141

98-2
15

98-6
6

98-7
7

69-0

69-1

24-7

NELEGOVANE OCELI

OK AristoRod 12.50

08

1,2

X

OK Autrod 12.51

06

1,0
12

OK Autrod 12.56

08
1,0

WELD G3Sit

08
1,0

OK AristoRod 12.57

1,0
12

OK Autrod 12.58

06
08

12

OK AristoRod 12.63

08

1,2

OK Autrod 12.64

08

12
1,6

X X
X X
X

NiZKOLEGOVANE

OCE

LI

OK AristoRod 55

08

12
16

OK Autrod 13.23

1,2

OK Autrod 13.25

1,0

> X |IX X<

OK AristoRod 13.26

1,0
1,2
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== Baleni drati MIG/MAG
4

D123

Nazev %) Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[mm] [typ/hmotnost baleni v kg]
46-0|76-0 |76-1|77-0|77-193-0 |93-2 |94-0 |94-4 |98-2 |98-6 |98-7 |69-0 |69-1 |24-7
5 |15 |18 | 15 | 18 {200 |250 [500 (141 | 15 | 6 7 (15 |18 | 15
0K Autrod 13.28 0,8 X
1,0 X
1.2 X
OK AristoRod 69 10 X X
1,2 X X
1,6
OK AristoRod 79 10 X X
1,2 X
OK AristoRod 89 0,8 X
1,0 X
1,2 X
ZAROPEVNE OCELI
€321 08 X
1,0 X
1,2 X
0K AristoRod 13.08 08
1,0 X
1,2 X
0K AristoRod 13.09 0,8 X
1,0 X
12 X
OK AristoRod 13.12 038
1,0 X
1.2 X
OK AristoRod 13.16 1,0 X
1,2 X X X X
1,6 X X X
0K Autrod 13.16 1,0 X
12 X
OK Autrod 13.17 1,0 X
1.2 X
0K AristoRod 13.22 1,0 X
1,2 X
NEREZAVEJICIi OCELI
OK Autrod 308H 1,0 X
(0K Autrod 16.15) 12 X
0K Autrod 385 10 X
(OK Autrod 16.55) 12 X
0K Autrod 410 NiMo 1,0 X
(OK Autrod 16.79) 12 X




== Baleni drati MIG/MAG
4

Nazev %) Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[mm] [typ/hmotnost baleni v kg]
46-0 76-0 |76-1 (77-0 |77-1 93-0 |93-2 |94-0 |94-4 |95-0 |98-2 (98-6 |98-7 69-0 |69-1 [24-7
5 |15 |18 | 15 | 18 |200 |250 (500 (141 (100 (15 | 6 | 7 |15 |18 |15
0K Autrod 347Si 08 | x X
(OK Autrod 16.11) 10 | x X
1,2 X
1,6 X
OK Autrod 308LSi 06 | x
(OK Autrod 16.12) 08 | x X
10 | x X X | X
1,2 X X
1,6 X
OK Autrod 318Si 0,8 X D
(OK Autrod 16.31) 1,0 X
1,2 X
OK Autrod 316LSi 0,6
(OK Autrod 16.32) 08 | x X
1,0 X X
1,2 X
1,6 X
0K Autrod 309LSI 0,8 X
(OK Autrod 16.51) 1,0 X X
1,2 X
1,6
0K Autrod 309L 08 X
(OK Autrod 16.53) 10 X
1.2 X
0K Autrod 310 0,8 X
(OK Autrod 16.70) 1,0 X
12 X
0K Autrod 312 0,8
(OK Autrod 16.75) 1,0 X
12 X
0K Autrod 430LNb 0,9 X
(OK Autrod 16.76) 1,0 X X | X
1,2 X X
0K Autrod 430Ti 0,8 X
(OK Autrod 16.81) 1,0 X
1,2 X
0K Autrod 2209 038
(OK Autrod 16.86) 1,0 X
1.2 X
0K Autrod 16.95 0,8 X X
1,0 X X | X
1,2 X X | X
1,6
OPRAVY A RENOVACE
G 508 12 X
1,6 X
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== Baleni drati MIG/MAG
4

Nazev %) Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[mm] [typ/hmotnost baleni v kg]
46-0|76-0 |76-1|77-0|77-193-0 |93-2 |94-0 |94-4 |98-2 |98-6 |98-7 |69-0 |69-1 |24-7
5 |15 |18 | 15 | 18 {200 |250 [500 (141 | 15 | 6 7 (15 |18 | 15
OK Autrod 13.89 1,0 X
1,2 X
0K Autrod 13.90 1,0 X
1.2 X
0K Autrod 13.91 1,0 X
1,2 X
1,6 X
NEZELEZNE KOVY, SLITINY NIKLU
0K Autrod 1070 1,0 X
(OK Autrod 18.01) 12 X
1,6 X
OK Autrod 4043 0,8 X
(OK Autrod 18.04) 10 X
1,2 X
1,6 X
0K Autrod 4047 12 X
(OK Autrod 18.05) 1,6 X
OK Autrod 1450 1,2 X
(0K Autrod 18.11) 1,6 X
0K Autrod 5754 08 X
(OK Autrod 18.13) 1,0 X
12 X
1,6 X
0K Autrod 5356 0,8 X
(OK Autrod 18.15) 1,0 X
12 X X
1,6 X
OK Autrod 5183 1,0 X
(OK Autrod 18.16) 12 X
1,6 X
OK Autrod 5087 1,0 X
(OK Autrod 18.17) 12 X
1,6 X
OK Autrod 19.12 08 X
1,0 X
12 X
1,6
0K Autrod 19.30 08 X
1,0 X X
12 X
1,6 X
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== Baleni drati MIG/MAG
4

Nazev

%)
[mm]

46-0

76-0

76-1

Civka / Marathon Pac (typ, hmotnost baleni)
[typ/hmotnost baleni v kg]

77-0
15

7741
18

93-0
200

93-2
250

94-0
500

94-4
141

98-2
15

98-6
6

98-7
7

69-0

69-1

24-7

OK Autrod 19.40

08
1,0
1,2
1,6

> X X X

OK Autrod NiCrMo-3

08
1,0
12
1,6

>

OK Autrod NiCr-3

08
1,0
1,2
1,6

OK Autrod NiCu-7

08
1,0
12
1,6

Poznamka:

Typy civek a velkokapacitnich baleni naleznete podrobné v kapitole M.
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