25 OK Autrod 5356

(OK Autrod 18.15)

SFA/AWS A 5.10: ER 5356
ENISO 18273: S Al 5356
(AIMg5Cr(A))

D97

Pougiti:

Drét typu AIMg5 je nejpouzivangj§i drat pro svarovani
hlinikovych slitin a je ocefiovana vysoka pevnost ve
smyku ziskaného svarového kovu. Zakladni materidly
typu 5xxx s obsahem Mg nad 3% mohou byt pfi teplotach
vysSich nez 65°C nachylné ke koroznimu praskani.
Interpass teplota 150°C

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Svarovaci proud: [=(+)]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

N . i o Si Mn Al Fe Mg
Predehtev 80 - 120 °C. <025 <020 zbytek <040 500
Vhodnost pro svarovani, napf.: Polohv svafovani:

AlMg1 az AIMg5, AIMg4Mn, AIMgSi1, AlZn4,5Mg1
2iiné ae L HIEI=T
Klasifikace, certifikace: S
CE EN 13479 dine udaje:
W.Nr.  3.3556
ABS ER 5356 pro pr. 1,2mm
BV WB
DB 61.039.01
GL S-AlMg5
LR WB/I-1
DNV 5356 (WB)
TOV 04664
dalsi: CWB, RINA
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpoz2 As
MPa MPa %
EN | " | 265 | 120 | 26
Svarovaci parametry a orientacéni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotieba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 170 13-24 15 11,0 - 14,0 09-11
1,0 90 - 210 15 - 26 16 7,0-14,0 09-18
1,2 140 - 260 20-29 19 7,0-13,0 12-23
1,6 190 - 350 25-30 25 50- 8,0 1,6-2,6






