Z 0K 61.35

Pouziti: Obal: bazicky

Bazicka elektroda s nizkym obsahem uhliku pro

svafovani nerezaveéjicich oceli odpovidajiciho chemic- Teplota suseni: 200°C/2h

kého slozeni. Svarovy kov poskytuje vysokou taznost

a vrubovou houzevnatost do teplot -196°C. Elektroda Svarovaci proud: =(+)

je vyvinuta zvlasté pro svafovani v polohéch. 7

Interpass teplota: 150°C Polohy svarovani: DD E IE m
Vhodnost pro svafovani, nap.: Jiné udaje: c
W.Nr. 1.4000, 1.4301, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4541, FN 6

1.4550 aj. W. Nr. 1.4316

Klasifikace/certifikace:
SEPROS UNA 272680 VdTUV 04811
NAKS/HAKC 2,5-5 mm

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

C Si Mn Cr Ni
<0,04 0,40 1,70 19,0 10,0

Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:

Podminky Stav Rm Rpo.2 As/(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20 |-120 |-196
AWS TZ0 580 460 40 100 | 70 | 40
ISO TZ20 >510 >320 >32 100 | 70 | 40
TZ 0 - stav po svafovani
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
hofeni | sv.kovu | sv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) (V) (%) (s) (%) (kg/h)
25 300 55 - 85 22 100 37 0,61 92 0,90
3,2 350 80 - 120 25 100 54 0,61 50 1,30
4,0 350 80 - 180 27 100 58 0,61 33 1,90
5,0 350 160 - 210 26 98 70 0,51 22 2,20
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