Z5 OK Autrod 13.28

SFA/AWS A 5.28: ER80S-Ni2
EN ISO 14341-A: G 2Ni2

D29

PouZiti:

Nizkolegovany drat pro svafovani oceli podobného
chemického slozeni tam, kde je pozadavek na dobré
vlastnosti svarového kovu za nizkych teplot bézné do
-60°C. Je vhodny pro svafovani nadob, trubek atd.

Vhodnost pro svarovani, napf.:
P 460 NL2, 11MnNi5-3, 13MnNi6-3,
15MnNi6, 12Ni14 a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
M21, C1

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G 46 6 M21 2Ni2
Svarovaci proud: | =(+)

Typické chemické sloZeni dratu (%):

- . Cc Si Mn Ni
Klasifikace, certifikace:
TOV 06852 (RG) 0,10 0,60 1,10 2,40
DNV V YMS(M21) —
CE 13479 Polohy svarovani:
NAKS E m E I]E
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn By Rpo22 As(Aq) KV (J)°C
MPa MPa % 0 |-40 |-60 | -29
EN TZ0 M21 630 540 28 (130 (100 | 60 -
AWS TZA1 M13 630 540 (29) (162 | - |131 | 168
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani na odstranéni pnuti 620°C/1 h.
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vylet Spotieba Rychlost Vykon
dratu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 0,4-26
1,0 80 - 280 18 - 28 15 15 2,7-147 1,0-54
1,2 120 - 350 20 - 33 20 18 2,7-124 1,5-6,6





