E£5 OK Tigrod 13.12

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-G
EN ISO 21952-A: W CrMo1Si
EN ISO 21952-B: W55 1CM3

Pougiti:
Nizkolegovany drat s 1% Cr, 0.5% Mo pro svafovani 11
zaropevnych a nizkolegovanych oceli s vySSi
pevnosti s pracovni teplotou do 450°. PfedevSim pro
kofenové vrstvy a tenkosténné dily.

Vhodnost pro svaFovani, napt.:
13CrMo 4-5, G17CrMo 5-5 a jiné

Klasifikace, certifikace:
TOV 04952

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 21952-A:
EN ISO 21952-B:
SFA/AWS A5.28:

W CrMo1Si
W 55 1CM3
ER 80S-G

Svafovaci proud: (=]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Si Mn Cr Mo
0,10 0,60 1,00 1,10 0,50 D

Jiné udaje:
WNr. ~1.7339
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo.2 As(Ag) KV (J)°C
MPa MPa % +20 | 20 | -30 | -40 | -60
AWS TZ0 I 720 560 (24) 120 | 50 | 40 | 20 | 20
EN TZA 11 650 560 26 180

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 700°C/0,5h.
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